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Editorial

Véazeni zakaznici,

je ndm cti, Ze vdm mlzeme predstavit
aktualni katalog. Neustale inovujeme

a vyvijime nové produkty, které jsou dola-
dény do posledniho detailu. Klademe ten
nejvyssi diraz na jejich funkénost, vybér
pouzitych materiald a celkovou kvalitu pro-
vedeni.

Katalog je doplnén o nové typy
uzamykatelnych rychloupinek RY-UP,
pneumatické upinky s horizontalni montazi
valce a masivni pneumatické upinky vycha-
zejici z tézkych presnych upinek.

Od svého pocatku chce byt spole¢nost
JC-Metal s.r.o. spolehlivym dodavatelem
kvalitnich produktl, na které se zédkaznici
mohou 100% spolehnout. Jsme si viak
védomi, Ze vse nenfi jen o vyrobé, proto si
zaklddame rovnéz na profesiondlni Grovni
péce o zakazniky. VSe probiha pfimocare,
rychle, odborné a zodpovédné. Spokojenost
zakaznikl je nasi nejvy3si prioritou.

7y

Tatana Mala
jednatelka spolecnosti

www.jcmetal.cz
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Hlavni cile firmy
JC-Metal s.r.o.

1. Zaruceny standard Peclivou a svédomitou praci
kvality na viech drovnich udrzujeme

trvale vysokou kvalitu.

2. Kratké dodaci Objednavky skladovych polozek
terminy vyfizujeme do 24 hodin.
3. Zaruka Zarucujeme dodrzovani maximalni kvality

v pribéhu celého vyrobniho procesu.
Pripadné pfipominky vyfizujeme seri6zné,
ihned, a je-li to mozné i po zaru¢ni dobé.

4, Odborné Zaméstnavame lidi, ktefi rozumi své
poradenstvi praci. S fesenim vasich problémad
pomohou rychle a spolehlivé
nasi odborni pracovnici. Staci zavolat!

5. Individualni Stane-li se, Ze vam sortiment nasich
WVO] vyrobkld nevyhovuje, spole¢né
navrhneme zvlastni provedeni vyrobku,
pfipadné celou novou konstrukci.

6 www.jcmetal.cz
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Historie firmy

2024

Rozsifeni rady upinek s pojistkou a doplné-
ni 0 otocné pneumatické upinky. Rozsireni
nabidky polohovadel.

2022

Doplnéni sortimentu o nové typy uzamyka-
telnych rychloupinek RY-UPR, pneumatickeé
upinky s horizontalni montazi vélce a masiv-
ni pneumatické upinky vychazejici z tézkych
presnych upinek.

2019

Doplnéni sortimentu o manualné i elektricky
ovladana polohovadla.

2017

Dalezity meznik — 20 let existence,
otevieni nové vyrobni haly ve Vseting,
nova vizualni identita.

2015

Zisk ocenéni Distributor roku 2015 Bernd
Siegmund GmbH. Umisténi ve finalové
desitce soutéze Vodafone firma roku 2015
Zlinského kraje.

2014

Zisk ocenéni Distributor roku 2014 Bernd
Siegmund GmbH. Umisténi ve finalové
desitce soutéze Vodafone firma roku 2014
Zlinského kraje.

2011

Doplnéni prodeje stavebnicovych systému
Siegmund o konstrukéni navrhy pripravkad

a celych pracovist vcetné vyroby atypickych
polohovacich dila.

2005

Zactatek spoluprace se spole¢nosti Bernd
Siegmund GmbH pfi prodeji stavebnicovych
systému pro svarovani.

2003

DalSi rozsifeni sortimentu rychloupinek.
Doplnéni nové rady pneumatickych upinek.

2000

Doplnéni sortimentu o tézké presné upinky
pro automobilovy primysl.

1999

Zména zameéreni spolecnosti — zacatek
vyroby mechanickych rychloupinek RY-UP.

1997

Jan Cetl zakldda ve Vsetiné vyrobnu sou-
¢asti pro textilni a obrdbéci stroje.
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Rychloupinky RY-UP

Typoveé rady upinek

Rychloupinky RY-UP jsou urceny predevsim pro
upinani ve svafovacich, montaznich nebo méficich
pfipravcich. Pfednosti rychloupinek RY-UP

je precizni provedeni s dlirazem na Zivotnost.

U vétsiny modell jsou samoziejmosti kalena
loZiskové pouzdra v mistech kloubového

uloZeni pohybovych dild pakového mechanismu

a Cepy z materidll odolavajicich vysokému
zatizeni pfi upnuti. VSechny typy upinek jsou
opatieny antikorozni ochranou zinkovanim

a plastovou, olejivzdornou ergonomickou rukojeti
jasné Zluté barvy, kterd bezpe¢né pomahd
rozeznat polohu upinaci paky v pfipravku.

Cely sortiment rychloupinek RY-UP, od

manualnich po pneumatické, od svislych
pres vodorovné, nabizi rozmanity vybér
typU, které vdm pomohou nalézt feseni
pro kazdy vas technicky Ukol.

Dulezité informace

Oznaceni upinek

K oznaceni kazdé upinky slouzi kombinace
¢islic a pismen, oznacujicich jeji typ, velikost
a provedeni - jak je uvedeno na obrazku.

Upinaci sila

V tabulce hodnot je vZdy v kolonce

»,maximalni upinaci sila” uvedena Standartni provedeni
mezni upinaci sila. PFi této sile dochazi upinaci paky

k nevratnému poskozeni nejslabsiho
z dild upinky. Pfi vybéru velikosti proto
méjte tuto informaci na zreteli.

Soucasti kazdé upinky

Soucasti kazdé objednané upinky je
pfitlacny Sroub s upeviiovacimi maticemi
a specidlnimi podlozkami. Pouze

v pfipadé masivniho tzv. ,M" provedeni,

je ke kazdé upince pfibaleno pouzdro Typ M
upinaciho Sroubu, které si podle potieby Masivni provedeni
privafi obsluha pfipravku sama. upinaci paky

www.jcmetal.cz

Zahnuta
pfipeviovaci noha

Rovna pfipeviiovaci
noha
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standardni ,U" zahnutda upeviiovaci
provedeni upinaci paky noha

Model 240 UZ SL

typ velikost pojistka zabranujici
upinky upinky otevieni
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@ Funkce upinky

Pribéh upinani
u vodorovné upinky

10 www.jcmetal.cz
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upinka v oteviené poloze

upinka v nulové poloze

upinka v poloze za
mrtvym bodem

Funkce upinky

Popis

Vsechny upinky JC-METAL
pracuji na principu

tzv. kloubového mechanismu,
to znamena3, Ze i pomérné
nizkou ovladaci silou
(vyvozenou manualné nebo
pneumaticky) mohou byt
docileny vysoké upinaci sily.

V okamziku upinani, kdy pakovy
mechanismus pFekroci nulovou
polohu, dostdva se upinka

do tzv. polohy za mrtvym
bodem, kde paky upinky plsobi
samosvorné: material zistane
pevné upnuty a upinka zaviena
i pri poklesu ovladaci sily.

www.jcmetal.cz
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@ Popis upinek

Vodorovné upinky

Standardni upinaci rameno umoziuje Ergonomicky tvarovana
nastaveni pfitla¢ného Sroubu ve dvou olejivzdorna plastova rukojet.
osach. U masivniho provedeni paky lze

Sroub nastavovat pouze v jedné ose.

Pritla¢ny Sroub s matici
a podlozkou.

a pouzdra (dle typu) jsou pfi
montdzi mazany k zajisténi
dlouhodobé Zivotnosti.

Soucasti upinky jsou vyrobeny
z kvalitniho ocelového plechu.
Povrchova Gprava zinkovanim.

. % Tepelné& zpracované nyty

Svislé upinky

Ergonomicky tvarovana Tepelné zpracované nyty a pouzdra
olejivzdorna plastova rukojet. (dle typu) jsou pfi montazi mazany
k zajisténi dlouhodobé Zivotnosti.

Jednodilné upinaci rameno pro zvyseni
tuhosti upinky s moznosti nastaveni

pfitla¢ného Sroubu ve 2 osach.
U masivniho provedeni paky |ze Sroub .

nastavovat pouze v jedné ose.

Dorazovy kolik
k omezeni zdvihu.

4 - Soucasti upinky jsou vyrobeny
\? ——— 7 kvalitniho ocelového plechu.
Povrchové Gprava zinkovanim.

Pritlac¢ny Sroub s matici
a podlozZkou.

Tézké presné provedeni

Ovladaci pdka
z uslechtilé oceli.

Upinaci pdka dodavana
v nékolika provedenich.

Cepy, &rouby a koliky
vyrobeny z nastrojové oceli.

Stojiny upinky jsou dodévéany
v nékolika provedenich.

Povrchové Gprava upinky
- ¢ernéno.

12 www.jcmetal.cz


http://www.jcmetal.cz

Popis upinek

Primeé upinky

Presny tla¢ny ¢cepzoceli ————— Ergonomicky tvarovana
kruhového prirezu. olejivzdorna plastova rukojet.

Nyty a Sroubové cepy
(dle typu) jsou pfi montazi
mazany k zajisténi
dlouhodobé Zivotnosti.

Pritla¢ny Sroub
s matici a podloZkou.

zinkovanim (u vybranych typQ cernéni).

Hakové upinky

Kalena lozZiskova Ergonomicky tvarovand

pouzdra (dle typu). olejivzdorna plastova rukojet.

Soucasti upinky jsou vyrobeny
z kvalitniho ocelového plechu.
Povrchova uprava zinkovanim.

Nastavitelny tFmen
z legované oceli.

Pneumatické upinky

Sroubované ¢epy a koliky Kompaktni valec

z kalené oceli (dle typu). s dlouhou Zivotnosti.

Bronzova pouzdra pro snadny chod
a dlouhou Zivotnost (dle typu).

Masivni upinaci paka
(dle typu).

Soucdsti upinky z legované oceli
tepelné zpracovany (dle typu).

www.jcmetal.cz

Soucasti upinky jsou vyrobeny z kvalitniho
zuslechténého materidlu. Povrchova Gprava
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Vyrabéno v CR
od roku 1997
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Vodorovné upinky

100 UZ

Miniaturni provedeni

Miniaturni upinka typ 100 UZ nalezne
pouziti vSude tam, kde je nutnd jen
mald upinaci sila a tam, kde jsou
omezeny prostorové moznosti.

78,64,

17

www.jcmetal.cz
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Vodorovné upinky @

100 UR

Miniaturni provedeni

Miniaturni upinka typ 100 UR
nalezne pouziti vdude tam, kde je
nutnd jen mala upinaci sila a tam, kde
jsou omezeny prostorové moznosti.

6,4

11

4,3
lw

19,3 52

24 1,5

67

25 250
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@ Vodorovné upinky

105 - 109

Lehké az stredné
tézké provedeni

Kompaktni provedeni upinek

umozZzfiuje pouziti v tésnych

prostorach. Rukojet a upinaci

paka se pohybuji ve stejném

sméru. Ddle jsou u typl 107 a 109 =
pouzity kalené nyty. Upinaci sila je

i pres malou konstrukéni velikost : fb (’ _ G /(
relativné vysoka. Tyto upinky se P oo ff »_ @ /
vyuzivaji v pripravcich pro vrtani, = ‘ 6
lepeni, pdjeni, montovani atd. & \
— 0 :
! -
= S :
e

V2

\A
—

4 :69; | _‘:E%‘: N\
=

m

(9)

Fmax (N)

Uhel

otevieni
105 65 30 565 13 8 34 265 26 135 16 45 2 5 920
107 10,5 46 90 22 13 61 44 43 23 26 6,5 3 6 920
109 145 68 132 33 19 90 64 57 35 38 85 3 10 90°

22 www.jcmetal.cz
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Vodorovné upinky @

110 UZ

Lehké provedeni

Upinka 110 UZ se vyznacuje

horizontalni konstrukci a z toho

vyplyvajici nizkou stavebni vySkou.

Poplastovana rukojet umoziiuje

snadnou manipulaci v prostorech
= s nedostatkem mista.

22

S0
==ean | o
T = m
s ——
n
51 6| 14 1n|
Q
132

Uhel otevieni m (g) Fmax (N)

950 90 800

www.jcmetal.cz 23
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@ Vodorovné upinky

110 UR

Lehké provedeni

Upinka 110 UR se vyznacuje
horizontalni konstrukci a z toho
vyplyvajici nizkou stavebni vyskou.
Poplastovana rukojet umoziiuje
snadnou manipulaci v prostorech
s nedostatkem mista.

51 6| 14

25,5

(©) =Rt

132

Uhel otevieni m (g) Fmax (N)

o580 90 800

24  www.jcmetal.cz
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Vodorovné upinky

120 - 150 Uz

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky Fady 120 UZ - 150 UZ se
vyznacuji horizontalni konstrukci

a z toho vyplyvajici nizkou stavebni
vyskou. Kromé typu 120 jsou

u upinek pouzita kalend loziskova

D N
(V]
72\
(©) — ‘ z 0
L1
S1 R
L
Uhel
otevieni
120 Uz 190 62,5 65 64 36 64 3 6 25 23 29 13 900
130Uz 224 81 9 9 56 6,5 3 8 26 38 35 16 9Q0
140 UZ 260 105,5 8 8 57 8,4 4 10 41,2 41 40 20 900
150 UZ 305 128 10 10 72 8,6 5 12 44 52 53 26 900

pouzdra. Dale jsou u viech
typU pouzity kalené nyty.

Fmax (N)
350 1300
500 1800
750 3000
950 5000

www.jcmetal.cz
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@ Vodorovné upinky

130 - 140 UZSL

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky fady 130 - 140 UZ

SL se vyznacuji horizontalni
konstrukci a z toho vyplyvajici
nizkou stavebni vyskou. Pouzita
jsou kalend lozZiskovd pouzdra

a u obou typl kalené nyty. Tato
upinka je navic opatfena pojistkou,
ktera zabranuje samovolnému
uvolnéni upinky. Dale jsou tyto
upinky vybaveny kalenymi nyty.

jIi
] | & @u
_ o\\Ys
L3 L4
@D a
(% <
©) — 5w

L1 L2

Uhel
otevieni m (g) Fmax (N)
130 UZSL 245 81 44 9 26 36 16 56 38 9 6,5 8 3 83° 970 1800
140 UZ SL 302 107 57 8 41,2 42 20 57 41 8 8,4 10 4 83¢ 1300 3000
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Vodorovné upinky @

120 - 150 UR

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky fady 120 UR - 150 UR se
vyznacuji horizontalni konstrukci

a z toho vyplyvajici nizkou stavebni
vyskou. Kromé typu 120 jsou

u upinek pouzita kalend loziskova
pouzdra. Dale jsou u viech

typU pouzity kalené nyty.

S o

GSNE
S

ORI}
N D

S1 R

L1 S3

(©) [_L E—

L

ot:cfeelni Fmax (N)
120UR 190 625 65 64 38 64 3 6 25 13 33 6 900 350 1300
130UR 224 81 9 9 44 65 3 8 26 16 467 6 900 500 1800
140UR 260 1055 8 8 57 84 4 10 412 20 49 8 900 750 3000
150UR 305 128 10 10 64 86 5 12 44 26 64 10 900 1180 5000
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@ Vodorovné upinky

130 - 140 URSL

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky fady 130 - 140 UR SL se
vyznacuji horizontalni konstrukci
a z toho vyplyvajici nizkou stavebni
vyskou. Pouzitd jsou kalend
loZiskové pouzdra a u obou typl
kalené nyty. Tato upinka je navic
opatiena pojistkou, kterd zabranuje P
samovolnému uvolnéni upinky. ¥oN ‘7""":‘;"7!’
. __f y

¥

oy

Uhel
otevieni m (g) Fmax (N)
130 URSL 245 81 44 9 26 36 16 56 38 9 6,5 8 3 83° 970 1800
140 URSL 302 107 57 8 41,2 42 20 57 41 8 8,4 10 4 83¢ 1300 3000

28 www.jcmetal.cz
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Vodorovné upinky @

120 - 150 MR

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky Fady 120 MR - 150 MR se
vyznacuji horizontalni konstrukci

a z toho vyplyvajici nizkou stavebni
vyskou. Kromé typu 120 jsou

u upinek pouzita kalend loziskova
pouzdra. Dale jsou u vsech typl
pouzity kalené nyty. Tento typ upinek
je dodévéan s masivni upinaci pakou

a pouzdrem pro upinaci Sroub.

Pouzdro pro upinaci Sroub

— ' je soucasti dodavky - volné
""T:{-'-\\'Jn“‘ Fivarené
S v nepfivaieném stavu.

-
«H.
s
N
>
G :€%
B D £
S1 R T
L1 S3
@ = |- I
T I
L
L

Uhel

otevieni (';1) Fmax (N)
120 MR 200 69 65 64 38 64 3 6 25 13 33 6 95° 350 1300
130 MR 2385 88,5 9 9 44 6,5 3 8 26 16 46,7 6 95° 500 1800
140 MR 2755 1115 8 8 57 84 4 10 412 20 51 8 950 750 3000
150 MR 320 137 10 10 64 86 5 12 44 26 64 10 950 950 5000
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@ Vodorovné upinky

120 - 150 Mz

Lehké az stredné
tézké provedeni

Upinky fady 120 MZ - 150 MZ se
vyznacuji horizontalni konstrukci

a z toho vyplyvajici nizkou stavebni
vyskou. Kromé typu 120 jsou

u upinek pouzita kalena loziskova
pouzdra. Dale jsou u vSech typl
pouzity kalené nyty. Tento typ upinek
je dodavan s masivni upinaci pakou

a pouzdrem pro upinaci Sroub.

Pouzdro pro upinaci Sroub
je soucdsti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

Uhel

otevieni Fmax (N)
120 MZ 200 69 65 64 38 64 3 6 25 23 29 13 950 350 1300
130 MZ 238,5 88,5 9 9 56 6,5 3 8 26 38 35 16 950 500 1800
140 MZ 2755 1115 8 8 57 84 4 10 41,2 41 42 20 950 750 3000
150 MZ 320 137 10 10 72 86 5 12 44 52 53 26 95° 950 5000
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Vodorovné upinky @

121 - 141

Lehké az stredné
tézké provedeni

Specidlni upinky této rfady

jsou vybaveny zahnutou
upeviovaci stojinou umozaujici
montdz z Cela pfipravku.

-
9.
£ \
= “ O‘\-

; L
D1 I
> L (=]
AN A
- - \HJ kHJ?
1 | 15
N R
0
S

D1 otl:\rl‘:elni
121 186 52 73 13 6 37 32 6 255 20 56 66 900 245 1200
131 210 585 71 15 8 425 38 7 285 24 65 85 900 390 2500
141 267 93 102 20 10 52 52 10 32 32 85 105 900 730 3000
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@ Vodorovné upinky

132U

Lehké az stfredné
tézkeé provedeni

MozZnost pripevnéni upinky ze
dvou stran. Velky uhel otevieni.
Upinka je vybavena kalenymi nyty

Uhel

otevreni m (9) Fmax (N)

1R 450 1700

32 www.jcmetal.cz
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Vodorovné upinky @

132 M

Lehké az stredné
tézké provedeni

MozZnost pripevnéni upinky ze
dvou stran. Velky uhel otevieni.
Upinka je vybavena kalenymi nyty

Pouzdro pro upinaci Sroub je
soucasti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

o
un
o 6]
< Q
©
o
o o
35
16
11
Hl
g N
IRSSiS
2 o @ = 1
‘ A=
AN
26,5
Uhel
184 otevieni m (9) Fmax (N)
185° 450 1700
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@ Vodorovné upinky

160 M-A, 160 M-B

Tézké provedeni

Upinka pro tézké pfipady upindni.
Pouziti vSude tam, kde se pozaduje
vysokd upinaci sila nebo kde se
neda predejit hrubému zplsobu
zachdzeni. Upinka se dodava

ve dvou provedenich A a B.

M14
.
|
i
© |
o |
~
o n
3 |
v I
J; 2
103
213
an
| - winm
I
o \ il | o
o @ \ L0 () ©
\ L] e
TN :\ \: [ : [5]
Rer R
|
60
90
339
Uhel otevieni Povrchova uprava Fmax (kN) m (g)
920 Cernéno 16 3600
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Vodorovné upinky @

161

Tézké provedeni

Upinka pro tézké pripady upinéni.
Pouziti vSude tam, kde se pozaduje
vysokd upinaci sila nebo kde se neda
predejit hrubému zpUsobu zachdazeni.

M12
.
~N |
. ¢
9 ' |
62 82,5 48
[
82
277
12 57
~N
Y N
4 10
m - T

Uhel Hmotnost
otevieni Fmax (N) (kg)
950 5000 1
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36

Vodorovné upinky

180

Tézké provedeni

Upinka pro tézké pfipady upindni.
Pouziti vSude tam, kde se pozaduje
vysokd upinaci sila nebo kde se
neda predejit hrubému zplsobu
zachdzeni. Pfednosti upinky je
velky Uhel otevreni a ridznorodost
pfipevnéni. Upinaci pdka se da
zkrdtit, navafit nebo opatfit

zavity pro upinaci elementy.

Cepy upinky jsou kaleny. Upinka

ma povrchovou Upravu Fe-Zn,
na prani i v ¢erném provedeni.

1140 4500

www.jcmetal.cz
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Uhel otevieni 1900

Vodorovné upinky

181

Tézké provedeni

Tuto upinku je mozné vyuzit vSude
tam, kde se pozaduje vysoka

upinaci sila nebo kde nelze predejit
hrubému zplsobu zachazeni. Mezi jeji
prednosti patfi velky Ghel otevieni

a rGznorodost pfipevnéni. Upinaci
pdka se da zkratit, navarit nebo
opatfit zavity pro upinaci elementy.

Cepy upinky jsou kaleny. Upinka ma
povrchovou Upravu Fe-Zn, na prani
i v ¢erném provedeni.

67

24

105

1140 4500

www.jcmetal.cz
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@ Vodorovné upinky

185

Tézké presné provedeni

Oteviena konstrukce, samosvornost,
upinaci rameno s otvory pro

montaz tvarovych prvkd, montdz

z Celni strany, zaménitelnost

s pneumatickymi upinkami

fy Tinkers, Destaco apod.
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Vodorovné upinky

186

Tézké presné provedeni

Otevrena konstrukce, samosvornost,
upinaci rameno s otvory pro

montaz tvarovych prvkd, montdz

z Celni strany, zaménitelnost

s pneumatickymi upinkami

fy. Tinkers, Destaco apod.
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Svislé
upinky
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Svislé upinky

200 Uz

Miniaturni provedeni

Miniaturni upinka typ 200 UZ nalezne
pouziti vSude tam, kde je nutnd jen
mald upinaci sila a tam, kde jsou
omezeny prostorové moznosti.

o o
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Svislé upinky

200 UR

Miniaturni provedeni

Miniaturni upinka typ 200 UR
nalezne pouziti vdude tam, kde je
nutnd jen mala upinaci sila a tam, kde
jsou omezeny prostorové moznosti.

55 250
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@ Svislé upinky

210 - 260 UZ

Lehké az stredné
tézké provedeni

j— Rukojet této rfady upinek je

v zavieném stavu ve svislé poloze.
Kromé typu 210 a 220 jsou vsechny
vybaveny kalenymi loZiskovymi
pouzdry. Kromé typu 210 jsou
u vSech typl pouzity kalené nyty.

Uhel
otevieni
210Uz 52 28 24 6 48 38 45 25 5 13 143 20 10 28 100° 175 700
220Uz 80 543 255 45 6,2 40 45 3 6 13 146 24 10 30 1100 185 1000
230Uz 100 65 35 6 8 45 6,5 3 8 19 177 30 16 32 1100 360 1800
240Uz 140 92 48 6 8 65 8,5 3 10 32 211 41 20 45 105° 655 2200
250Uz 170 1065 62 10 8 70 8,5 4 12 46 260 52 25 52 105° 910 3500
260 Uz 210 140 72 11 11 92 105 4 12 50 305 815 25 72 105° 1055 5000

44 www.jcmetal.cz
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230 UZSL
240 UZSL
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Svislé upinky

230 - 240 UZSL

Lehké az stredné
tézké provedeni

Rukojet této rady upinek je

v zavieném stavu ve svislé poloze.
Je vybavena kalenymi loziskovymi
pouzdry a kalenymi nyty. Upinka
je opatfena bezpecnostni
pojistkou. Ta umoziuje fixaci jak

v zaviené, tak i oteviené poloze.

182
213

30
40

16
20

L6

Uhel

otevieni m (9) Fmax (N)
8 6,5 8 95° 960 1800
10 85 3 95° 1250 2200

www.jcmetal.cz
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Svislé upinky

210 - 260 UR

Lehké az stredné
tézké provedeni

Rukojet této rfady upinek je

v zavieném stavu ve svislé poloze.
Kromé typu 210 a 220 jsou vsechny
vybaveny kalenymi loZiskovymi
pouzdry. Kromé typu 210 jsou

u vSech typl pouzity kalené nyty.

210 UR 52 28 24 6 4,8
220 UR 80 543 255 45 6.2
230 UR 100 65 35 6 8
240 UR 140 92 48 6 8
250 UR 170 1065 62 10 8
260 UR 210 138 72 11 11

www.jcmetal.cz
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Uhel
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Svislé upinky @

230 - 240 URSL

Lehké az stredné
tézké provedeni

Rukojet této rady upinek je

v zavieném stavu ve svislé poloze.
Je vybavena kalenymi loziskovymi
pouzdry a kalenymi nyty. Upinka
je opatfena bezpec¢nostni
pojistkou. Ta umoziiuje fixaci jak

v zavieng, tak i oteviené poloze.

.ﬁ.M —F
D
=

¢ |

N |

T |
=
i [o

* 6 ||
P

L4
L1

Uhel

otevieni m (9) Fmax (N)
230 URSL 128 65 35 8 19 6 197 45 16 6 6,5 8 6,5 3 6,5 8 950 960 1800
240 URSL 148,5 91 48 8 32 5 236 63 20 8 10 10 85 3 8,5 3 950 1250 2200
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@ Svislé upinky

210 - 260 MZ

Lehké az stredné
tézké provedeni

j— Rukojet této rfady upinek je

v zavieném stavu ve svislé
poloze. Kromé typu 210 a 220
jsou vsechny vybaveny kalenymi
loziskovymi pouzdry. Kromé typu
210 jsou u vsech typl pouzity
kalené nyty. Tento druh upinek je
dodavan s masivni upinaci pakou
a pouzdrem pro upinaci Sroub.

Pouzdro pro upinaci Sroub
je soucdsti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

e ]

R1
S3

V2

@]l
.

\Al

P

L1 S
sl

Uhel
otevieni
210 MZ 64 345 24 6 48 38 45 25 5 13 143 20 10 28 100° 175 700
220 MZ 91,5 60,3 255 45 62 40 45 3 6 13 146 24 10 30 1100 185 1000
230 MZ 114 71,6 35 6 8 45 6,5 3 8 19 177 30 16 32 1100 360 1800
240 MZ 155 99 48 6 8 65 8,5 3 10 32 211 41 20 45 105° 655 2200
250 MZ 186,55 1155 62 10 8 70 85 4 12 46 260 52 25 52 105° 910 3500
260 MZ 232 149 72 11 11 92 105 4 12 50 305 81,5 25 72 105° 1055 5000
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Svislé upinky @

210 - 260 MR

Lehké az stredné
tézké provedeni

Rukojet této fady upinek je

v zavi‘eném stavu ve svislé
poloze. Kromé typu 210 a 220
jsou véechny vybaveny kalenymi
loziskovymi pouzdry. Kromé typu
210 jsou u vsech typl pouZity
kalené nyty. Tento druh upinek je
dodévéan s masivni upinaci pakou
a pouzdrem pro upinaci Sroub.

Pouzdro pro upinaci Sroub
je soucasti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

| @

V3

.
)

el
5 4
G

S1 D F!

va

S2 R T

L1 )

Uhel
otevieni
210 MR 64 345 24 6 48 45 25 5 13 156 10 26 5 6 100° 175 700
220 MR 91,5 603 255 45 6,2 45 3 6 13 164 10 31 5 6 1100 185 1000
230 MR 114 71,6 35 6 8 6,5 3 8 19 190 16 37,5 65 6 1100 360 1800
240 MR 155 99 48 6 8 8,5 3 10 32 234 20 54 10 8 105° 655 2200
250 MR 1865 1155 62 10 8 8,5 4 12 46 283 25 67 9 8 105° 910 3500
260 MR 232 149 72 11 11 105 4 12 50 341 25 106,55 10 8 105° 1055 5000
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@ Svislé upinky

230 - 260 UZT

Lehké az stredné
tézké provedeni

j— Rukojet této rfady upinek je
v zavieném stavu ve svislé poloze.
Upinky fady 230 UZT - 260 UZT se

vyznacuji snizenou stavebni vyskou.
Na upinkach jsou pouzity kalena
loziskové pouzdra a kalené nyty.

"
.
i
A
\
e

230 UZT 100 65 35 8 19 6 76 120 30 16 45 32 6 8 6,5 3 360 1800
240 UZT 139 91 48 8 32 5 84 141 40 20 65 45 10 10 8,5 3 655 2200
250 UZT 182 120 62 8 46 10 102 174 52 25 70 52 9 12 8,5 4 910 3500
260 UZT 211 139 72 11 50 10 102 227 82 25 94 74 10 12 10,5 4 1055 5000
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Svislé upinky @

230 - 260 URT

Lehké az stredné
tézké provedeni

Rukojet této fady upinek je __r
v zavi‘eném stavu ve svislé poloze.

Upinky Fady 230 URT - 260 URT se
vyznacuji snizenou stavebni vyskou.
Na upinkdch jsou pouzity kalena
loziskové pouzdra a kalené nyty.

- SIo T
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T = — -
== =
_ i { O € o o
T 1 L6 N ﬂ L]
5 & i |
L4 L5 o T
L1 L2 1L s1

230 URT 100 65 35 8 19 6 76 135 45 16 6 6 8 6,5 3 360 1800
240 URT 139 91 48 8 32 5 84 164 63 20 8 10 10 85 3 655 2200
250 URT 182 120 62 8 46 10 102 197 76 25 8 9 12 85 4 910 3500
260 URT 211 139 72 11 50 10 102 262 117 25 8 10 12 10,5 4 1055 5000
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@ Svislé upinky

221 - 241

Lehké az stredné "
tézké provedeni

j— Upinky této fady rozmérové vychdzi

Z typl 220, 230 a 240. Rukojet
téchto upinek je v zavieném stavu
ve svislé poloze. Vsechny typy jsou
vybaveny kalenymi nyty a navic
jsou u typl 231 a 241 pouzita
kalena loziskovd pouzdra. Zahnuta
upeviovaci stojina umoziuje
montdz z cela pfipravka.

3 '
2 ~

- ‘ I/(

t

y

Uhel
otevieni
221 80 54 40 25,5 4,5 6 30 13 176 51 10 1100 200 1000
231 99,5 61,5 45 35 6,5 8 32 19 211 64,5 16 1100 400 1800
241 139 85 65 48 8,5 10 45 32 259 88 20 105° 710 2200
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Poznamky @
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Tezke
presne
provedeni P
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Tézké presné provedeni

270 M

Tézké provedeni

Vhodna pro naro¢né upnuti dild
pfi svéreni, obrabéni a tam, kde
je tfeba velka upinaci sila.

Soucdsti dodavky je upinaci Sroub
s pouzdrem v pfivafeném stavu.

©

N
m

Uhel Povrchova
otevieni aprava Fmax (kN) m (g)
1920 Cernéno 29 2600
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Tézké presné provedeni @

270 M-A

Specialné tézké provedeni

Vychdzi z upinky 270 M. Rukojet
upinky 270 M-A je oproti typu 270 M
pootocena o 459, ¢imz se snizi

jeji celkova stavebni vyska. Je
vhodna pro ndro¢né upnuti dild

pfi svareni, obrabéni a tam, kde

je tfeba velka upinaci sila.

Soucasti dodavky je upinaci Sroub
s pouzdrem v privafeném stavu.

©
T
Ll

32

&
g

==t
O
©

100 24

246 70

Uhel Povrchova
otevieni aprava Fmax (kN) m (g)
1920 Cernéno 29 2600
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Tézké presné provedeni

275 ME, 275 TR

Tézké presné provedeni -
pro zvlasté narocné pripady

upinani

Vhodna pro ndroc¢né upnuti dild pri
svareni, obrabéni a tam, kde je tfeba

Nastavec upinaci paky

velkd upinaci sila. Moznost volby
mezi dvéma ndéstavci upinaci paky.

L -
‘ [
© Gl T
L1
Provedeni: Provedeni:
275 TR 275 ME
| Nastavec ﬁl; Nastavec
se Sroubem se Sroubem
Tr 24x5 | M 20
1
Po.‘"ChWé Fmax (kN)
aprava
Cernéno 29
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Tézké presné provedeni @

279 -281Z

Specialné tézké provedeni

Jednd se o upinku s dlouhou
Zivotnosti a velkou upinaci silou.
Vsechny dily upinky jsou cernény.

Pouzdro pro upinaci Sroub
je soucdsti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

2792 82 45 37 9 20 8 150 25 14 48 32 6,5 4 2500 320
2807 125 65 60 15 30 10 218 47 20 62 45 8,5 5 7000 1000
2817 160 85 75 15 45 12 260 67 25 72 52 10,5 5 10000 2100
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Tézké presné provedeni

279 - 282 R

Tézké presné provedeni

Jednd se o upinku s vysokou
upinaci silou a dlouhou Zivotnosti.
Vsechny dily upinky jsou ¢ernény.

Pouzdro pro upinaci Sroub
je soucdsti dodavky - volné
v nepfivafeném stavu.

~N
I
T
1 ‘ETFT
@ !
i [ [
I
gy ~
4| Ls @ T
L L1 L2 s1
D2 Fmax
P L L1 2 w1 s B H H1  H2  s1 s2 s3 DI T m
(H7) w ™
279R 82 45 37 9 20 8 170 48 14 8 5 10 65 5 4 2500 320
280R 125 65 60 15 30 10 236 66 20 10 10 15 85 6 5 7000 1000
281R 160 8 75 15 45 12 283 90 25 12 15 20 105 8 5 10000 2100
282R 200 105 95 20 55 16 325 110 30 16 15 25 125 10 6 13000 3750
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Tézké presné provedeni @

285

Tézké presné provedeni

Upinka pro tézké pfipady upinani.
Pouziti vSude tam, kde se pozaduje
vysokd upinaci sila nebo kde se
neda predejit hrubému zplsobu
zachdzeni. Prednosti upinky je
velky Ghel otevreni a rGznorodost

[ pfipevnéni. Upinaci paka se da

il zkrdtit, navafrit nebo opatfit
zavity pro upinaci elementy.

C
B Upinka ma povrchovou Upravu

p— Fe-Zn, na prani i v erném provedeni

94 ‘ 42,5 ‘ 30

@ 10,3

Uhel

otevieni m (9) Fmax (N)

180° 1350 4500
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@ Tézké presné provedeni

286

Tézké presné provedeni

Upinka pro tézké pfipady upindni.

Pouziti vSude tam, kde se pozaduje

vysokd upinaci sila nebo kde se

neda predejit hrubému zplsobu

zachdzeni. Pfednosti upinky je

velky Uhel otevreni a ridznorodost I
pfipevnéni. Upinaci paka se d& b
zkrdtit, navafit nebo opatfit @*
zavity pro upinaci elementy.

Upinka ma povrchovou Upravu

42,5

g
Fe-Zn, na prani i v erném provedeni @
it
5 20
7N 8 l
Rd = =
o |
~N
4 30 |1
3 |
o
0 |
o
105 Q 36
183 60

Uhel

otevieni m (9) Fmax (N)

180° 1350 4500
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291 M

293 M
295 M
296 M

19
29
35
51

Tézké presné provedeni

291 -296 M

Tézké presné provedeni

Jednad se o upinku s vysokou

upinaci silou a dlouhou Zivotnosti.

U typl 291 a 293 ovladaci pdka
vyrobena z lité oceli. VSechny upinky
jsou c¢ernény. Hlavni uplatnéni je

u téZce namdahanych pfipravka

pro frézovani nebo svarovani

napr. v automobilovém pramyslu.

S2
fl Il
{ I
N
P
S1
s3

Dopliujici prislusenstvi str. 69

18,7 28,5 20

21,5 375 20

40 575 28

46,9 72 33

Uhel

otevieni Fmax (kN)
28 52 6,8 21 30 2000 300 2,5
54 90 9,8 33 44 2000 1100 7
71,5 110 11,8 40 55 200° 1900 12
876 135 158 555 75 2000 2900 24
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@ Tézké presné provedeni

291 - 296 R

Tézké presné provedeni

Jednd se o upinku s vysokou

upinaci silou a dlouhou Zivotnosti.

U typl 291 a 293 ovladaci paka
vyrobena z lité oceli. VSechny upinky
jsou cernény. Hlavni uplatnéni je

u téZce namdhanych pripravkad

pro frézovani nebo svarovani

napr. v automobilovém pramyslu.

L3 S3

@\

m
M >
S 7\ =
far) sl
\\Z s
=
N Vi L]
Dopliiujici pfislusenstvi str. 69 L2 L1 s1
s2
Uhel 54
otevreni
291R 285 145 285 335 28 52 68 128 21 30 200 300 25
292 R 35 16 31 39 40 69 8 15,5 28 39 200 500 4
293R 45 13 375 50 51 90 98 20 33 44 200 1100 7
295 R 53 31 575 635 71,5 110 11,8 22 40 55 200 1900 12
296 R 66 35 72 76 91 135 158 276 555 75 200 2900 24
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Tézké presné provedeni @

291 - 296 RO

Tézké presné provedeni

Jednad se o upinku s vysokou

upinaci silou a dlouhou Zivotnosti.

U typl 291 a 293 ovladaci pdka
vyrobena z lité oceli. VSechny upinky
jsou c¢ernény. Hlavni uplatnéni je

u téZce namdahanych pfipravka

pro frézovani nebo svarovani

napr. v automobilovém pramyslu.

L5 S3

o -
m i
\Y
) dA [ 1Ln
Y o 2 Uj_ | ] _J
) Q
s | |O @
| | o
Jan) N
Y ( W [
e N Ll L
a
L3 Q S1 ! !
L2 S2
L4 L1 54 Dopliiujici prislusenstvi str. 69

Uhel

otevieni Fmax (kN)
291 RO 285 24 15 145 285 283 28 15 228 52 68 128 21 4 55 200° 300 2,5
293 RO 45 37 24 13 37,5 40,5 51 19 37 90 9,8 20 33 6 9 200° 1100 7
295 RO 53 52 30 31 57,5 555 71,5 30 46 110 11,8 22 40 6 9 2000 1900 12
296 RO 66 61 30 35 72 685 91 30 64 135 158 276 555 6 9 200° 2900 24
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Tézké presné provedeni

291 -293Z

Tézké presné provedeni

Jedna se o upinku s vysokou
upinaci silou a dlouhou Zivotnosti.
Ovladaci paka z lité oceli. Upinky
jsou cernény. Hlavni uplatnéni je
u téZce namdhanych pfipravkd
pro frézovani nebo svarovani
napf. v automobilovém pramyslu.
Pripojovaci roztec¢e upinky

291 Z odpovidaji upince 230 UZ,
293 Z pak 240 UZ.

L3 S3

%
/_\ g ] L4 L5
i s ~
> o \J/\ [ Yany N
: N = B0
(W — | ‘
o T = R
N o] T |
> @ = O
o/ N J
L2 L1 S1 T @b
L S2
s4

Dopliujici prislusenstvi str. 69

m (g)

Fmax (kN)

Uhel
otevieni
2912 51 285 145 285 45 19 71 21,6 28 494 45 6,8 12,8 21 30 32 45 200°
293Z 74 45 13 375 6,5 32 123 32,7 51 90 65 98 20 33 44 45 85 200°

www.jcmetal.cz
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Tézké presné provedeni @

291 - 296 RORS-A

Tézké presné provedeni

Jednd se o upinku s vysokou upinaci
silou a dlouhou Zivotnosti. U typu
291 ovladdaci péka vyrobena z lité
oceli. Soucasti upinky je dlouhd
masivni paka s otvory pro montdz
tvarovych prvkd. Hlavni uplatnéni

je u tézce namahanych pfipravkd

pro frézovani nebo svarovani

napr. v automobilovém primysilu.

Ls
L8 s3
L6
L7
T -
N —
m
> PN
|| xy __
3 (@) H il @D1 @D2
5 | © @ e
o~ g @ A
> U n n n n
s, o S T
AR M
N U ||
a ‘51‘
Q0 I
L2 52
L4 L3 s4
L1 L9

Dopliiujici prislusenstvi str. 69

V5 V6

0,05 2002 V7
291 285 15 24 40 84 15 15 71,5 1,9 65 15 40 22,8 15 52
295 53 30 52 70 160 30 30 122 10,5 107 30 98 46 30 110
296 66 30 61 85 182,5 30 30 146 155 1345 30 127 64 30 135
TYP t::)s s2 s3 s4 D1/H7 D2 D3/ H7 D4 s otl:\'::elni m(g)  Fmax (kN)
291 6,8 12,8 21 30 4 5,5 4 5,5 15 2000 300 2,5
295 11,8 22 40 55 6 7 6 9 15 2000 1900 12
296 15,8 27,6 55,5 75 6 7 6 9 15 2000 2900 24
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Tézké presné provedeni

291 - 296 RORS-B

Tézké presné provedeni

Jednd se o upinku s vysokou upinaci
silou a dlouhou Zivotnosti. U typu
291 ovladaci paka vyrobena z lité
oceli. Vsechny upinky jsou ¢ernény.
Soucasti upinky je dlouha masivni paka
s otvory pro montaz tvarovych prvkd.
Hlavni uplatnéni je u téZce namahanych
pripravkd pro frézovani nebo svarovani
napr. v automobilovém pramyslu.

L6

V5

V6

V2

V1
V3
V4

L1

L5

Dopliiujici prislusenstvi str. 69

V5

10,1
291 28,5 24 24 15 1,9 15 96,3 58,5 37,3 29,8 15
295 53 52 45 30 10,5 30 195,5 119,3 82 67 30
296 66 61 60 30 15,5 30 222 128 92 77 30
TYP S S1 S2 S3 sS4 D1/H7 D2 D3 /H7 D4

10,05

291 15 6,8 12,8 21 30 4 5,5 4 5,5
295 15 11,8 22 40 55 6 7 6 9
296 15 15,8 27,6 55,5 75 6 7 6 9

www.jcmetal.cz
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_151 l_
52
54

V6 \Vr 4
+0,02 40,05

15 22,8 15 52

30 46 30 110

0 S 30 135

otl:\'l‘:elni m(g)  Fmax (kN)
2000 300 25
200° 1900 12
200° 2900 24
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Tézké presné provedeni @

Prislusenstvi

Prislusenstvi pro upinky
typu: 291, 293, 295, 296

Rukojet Svislé upinky t&zkého provedeni
typu 291-296 Ize snadno a rychle
vybavit témito ¢astmi prislusenstvi:
rukojet, zakladni deska a upinaci
rameno. Tyto ¢asti se mohou navafit
podle poZadavki v kazdé poloze.

Upinaci rameno

Zdakladni deska

Rukojet Zakladni deska
2D
D—O Upinaci rameno
| |
14 m
i RS
R1
F A E
+r :L:M '::F L1

Prislusenstvi Zakladni deska Rukojet Upinaci rameno Obj. cislo
TYP A B R R1 @D T1 Profil V1 \" T T1 L L1

40 50 35 25 6,3 8 291020

291 10x6 90 291021
15 15 7 40 10 291022

40 50 35 25 6,3 8 291020

293 16x6 120 293021
25 20 10 50 8 293022

60 50 30 40 83 8 295020

295 20x10 150 295021
30 25 12 60 12 295022

70 65 45 50 8,3 8 296020

296 20x10 180 296021
35 30 16 75 15 296022
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@ Primé upinky

300

Miniaturni provedeni

Upinka 300 je vhodna pro pouziti
tam, kde je vyzadovana jen

mald upinaci sila a tam, kde jsou
omezeny prostorové moznosti.

32

13

40 250
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PFimé upinky (9
305

Miniaturni provedeni

Upinka 305 je vhodna pro pouziti
tam, kde je vyzadovana jen

mald upinaci sila a tam, kde jsou
omezeny prostorové moznosti.

Konstrukce upinky umoziuje montdz
ovladaci pdky ze dvou stran.

20,5 ' n (A
5 = = C) 7, )
] ‘ CHLOERE —0
" & @D A s ] i"‘i"|
. V4 T I
15,5 16 24,4 |
48 972| |
68,5
Upinka 305 s drzakem - 971016 Upinka 305 s drzakem - 971017
- umoziiuje upinku ustavit do svislé polohy - umoziuje vyskové nastaveni upinky

19

24,4

e
LRI

21

13,5
9,
MAX.36

8,5

MIN.18

m (g) Fmax (N)

180 400
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Primé upinky

307

Lehké provedeni

Upinka 307 se dodava ve
vyobrazeném provedeni. Vyhodou
je relativné velka upinaci sila pfi
malych zastavbovych rozmérech.

|

11,7

38

Zdvih m (g) Fmax (N)

18 160 2000

www.jcmetal.cz

2 , ¥
| I AW\
1 S — ) @ﬂ
| 1
20 | 57 |
25,5
:'
I== I(==I:I‘I
o = = T g
s e R R A
— — I I I:I I
&
6,4‘ 44,5
77
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210

25,5

40

Primé upinky

307 SL

Lehké provedeni

Upinka 307 SL se dodava ve
vyobrazeném provedeni. Vyhodou
je relativné velkd upinaci sila pfi
malych zastavbovych rozmérech.
Oproti typu 307 je upinka
vybavena pojistkou pro uzamceni
mechanismu v zaviené poloze.

22

32

6,4 44,5

77

Zdvih m (g) Fmax (N)

18 160 2000

www.jcmetal.cz

75


http://www.jcmetal.cz

Primé upinky

308

Lehké az stredné
tézkeé provedeni

Upinka se dodavé ve vyobrazeném
provedeni. Mechanismus upinky je
konstruovan jako tazné-tla¢ny, tzn.,
Ze je funkéni v obou dvratich - jak
uzaviené, tak i oteviené. Vhodna pro K
pouZiti na montdznich, testovacich
i svafovacich pfipravcich. Upinka
je vybavena kalenymi nyty.

o
S ;
n v, \ -
<] N‘ %
N E— I
T —T
[ [
22 ! 51 !
120
2 O *
= A
~N M == == t
s == P I A %
D far
U

36,6 7,2

Zdvih m (g) Fmax (N)

32 380 2600
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PFimé upinky (9
310

Stredné tézké az
tézké provedeni

Upinky typu 310 jsou vyrabény ve
vyobrazeném provedeni. Rukojet

a pist téchto upinek se pfi manipulaci

pohybuji stejnym smérem. Masivni

odlitd zakladni deska upinek

umoziiuje vyvozeni velké upinaci

sily. Dale jsou pouzita kalena

pouzdra a nyty pro delsi zZivotnost. ['

©
©
Q== N\
— R /N _
N 0 =
— = IE =\
i |
il
155
.15 40 40
26,5
~N
- N
o 2 - -0 &
7 1 o I ol o
i L _ o w m| m
ofanN Dy A
o O G
112
Zdvih m (g) Fmax (N)
42 750 3800
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@ Primé upinky

315

Lehké provedeni

Specialni provedeni pro zvlastni
pripady upinani. Rukojet a pist
se pohybuji opaénym smérem.

A Rukojet v poloze otevieno
1A
M

i
I

’7 Rukojet v poloze zavieno

I -
m I I I
LTI ik LT
26
138
180
~ 15 40 40
Q
o @—\
o ©0 —= — ‘\ l\ I 7H
2 R S o - — .
| | |
Van _ _
o o)
26,5
Zdvih m (g) Fmax (N)
23 550 2600
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PFimé upinky (9
320

Stredné tézké az
tézké provedeni

Upinky typu 320 jsou vyrabény
ve vyobrazeném provedeni.
Rukojet a pist téchto upinek se
pfi manipulaci pohybuji stejnym
smérem. Masivni odlitd zdkladni
deska upinek umoziuje vyvozeni
velké upinaci sily. Tato upinka je
konstruovana jako tazné-tlacng,
tzn., Ze je aretovana jak v poloze
uzaviené, tak i oteviené. Kalena
pouzdra zajistuji dlouhou Zivotnost.
Ddle jsou pouzity kalené nyty.

118

14 35 40

28,5

216

58

128

Zdvih m (g) Fmax (N)

52 1000 10000

www.jcmetal.cz 79


http://www.jcmetal.cz

(09  Primé upinky

321

Stredné tézké az
tézkeé provedeni

Upinky typu 321 jsou vyrabény ve
vyobrazeném provedeni. Rukojet
a pist téchto upinek se pfi manipulaci
pohybuji stejnym smérem. Masivni .
odlitd zakladni deska upinek
umoziuje vyvozeni velké upinaci
sily. 4HR pist zabezpecuje ochranu
proti pootoceni. Tato upinka je

'\ konstruovana jako tazné-tlacnj,
tzn., Ze je aretovana jak v poloze
uzavienég, tak i oteviené. Kalend
pouzdra zajistuji dlouhou Zivotnost.
Ddle jsou pouzity kalené nyty.

w
|
|
16
180 |
14 35 40
28,5
= (D D). N
2 o O
= ==l
O O
128
Zdvih m (g) Fmax (N)
52 1000 10000
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PFimé upinky (9

323

Lehké provedeni

Rukojet a pist téchto upinek se pfi
manipulaci pohybuji stejnym smérem.
Specifikum tohoto typu spocivd

ve vyssi vzdalenosti osy

upinaciho pistu od zakladni
pfipeviiovaci plochy upinky.

136

M 10 |

42

60

42

Zdvih m (g) Fmax (N)

51 850 2700
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(9  Piimé upinky

324

Lehké provedeni

Rukojet a pist téchto upinek
se pfi manipulaci pohybuji
opacnym smeérem.

Upinku lze pouzit jako leh¢i
alternativu k typu 325.

1 D @
& o ¢ E— JASZ|
m
w
<
<
\ |
[ I
n
43 40 ‘ 70 ‘
[ |
306
Qs
© oy
8 w ‘
R
JREE S—F—— 8| ®
7 W 0 ‘ ‘ | —
[ [T I
2 |
s = )
8 53
Zdvih m (g) Fmax (N)
43 1100 2700
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PFimé upinky (9
Stredné tézké az

tézké provedeni

Specidlni provedeni pro zvlastni

pripady upinani. Rukojet a pist se
pohybuji opaénym smérem.

- ~
/ " \

=372k Rukojet v poloze otevieno
ﬁ:::k::?
%::f::?
JA
Y-—o——
T
5 Ls:{;J Rukojet v poloze zavieno
= L
!
. 8 510 © f
ol -
(o) ~
5
[ il ! i
45
173 |
304,5
© 13 35 , 41
Q

FTTHl
R 3 %H%Eﬁ%hE%*%%‘
+ | |
‘ &

28,5
128

Zdvih m (g) Fmax (N)

33 1500 10000
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Primé upinky

330

Specialni tézké provedeni

Upinky typu 330 jsou vyrabény ve
vyobrazeném provedeni. Rukojet

a pist téchto upinek se pfi manipulaci
pohybuji stejnym smérem. Masivni
svarovana zdkladni deska upinek
umoziuje vyvozeni velké upinaci

sily. Pouziva se tam, kde je nutno
vyvinout velkou upinaci silu.

Zdvih m (g) Fmax (N)

100 4400 30000

www.jcmetal.cz

@25

n
m
N
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I ] 7774‘(’7\;‘ - %»7 \?
[
105 ! 230 ‘
335 !
210,5
&
N
N == <+
i n o~
20 90 90
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Primé upinky

340 - 360

Stredné tézké az
tézké provedeni

Upinaci mechanismus téchto
upinek je libovolné stavitelny okolo
podélné osy a je konstruovan

jako tazné-tlac¢ny, tzn., Ze je
funkéni v obou Gvratich - jak
uzaviené, tak i oteviené.

>
Z (zdvih .. . o
—(—)—W Standardné jsou tyto upinky dodavany
_ r bez upinaciho téla, na zvldstni prani pak
== | I . . ~ "
S HHIEI- Q C (&> - s upinacim télem ,typ B” (str. 93).
=10 S s=el 5
L1
typB
T
- |
. &
|
A *TTF”J‘F”TTT
L L V Vi M M1 6D S Z m (q) Fmax (N)
340 80 36 125 11,5 6 MI6x15 10 26 21 140 1000
350 118 57 119 11 8 M20x15 12 28 40 330 2500
360 178 93 164 158 12 M24x15 16 385 67 1200 4000

www.jcmetal.cz
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Primé upinky

361

Stredné tézké az
tézké provedeni

Upinaci mechanismus téchto

upinek je libovolné stavitelny okolo

podélné osy a je konstruovan

jako tazné-tlacny, tzn., Ze je

funkéni v obou Gvratich - jak 2\
uzavienég, tak i oteviené. 3 ( Q'

AW

Upinka 361 konstrukéné

vychazi z upinky 360 oproti 3
niZ navic umozZfiuje montaZ do 1
systémovych dild Siegmund

s otvory o prméru 28 mm.

1

DiL SIEGMUND
SYSTEM 28

2D
}
N
=%
<.
5
j -l
1

-
|
i

M 24 x1,5

M1

=

Standardné jsou tyto upinky “
Sva inaciho té = o —— - T n
dodavany bez upinaciho téla, na B

zvlastni prani pak s upinacim télem
.typ A" nebo ,typ B” (str. 93). L

l

£

typA typB

@ :@i @

m (g) Fmax (N)

361 192 107,7 164 15 16 2 28 16 385 67 980 10000
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PFimé upinky (9
345

Miniaturni provedeni -
. s prodlouzenym vedenim
pistu

\ Jedna se o zvlastni provedeni pfimé
upinky s prodlouZzenym vedenim
upinaciho pistu. Tyto upinky lze
diky jejich konstrukci montovat

v jakékoliv poloze. Tato upinka

je vhodnd pro pouziti tam, kde

je nutna jen mald upinaci sila.

M4
41':’
o

i
g1l
=

36

88

M10
g6
j IS

|

S Standardné jsou tyto upinky dodavany
E=-— 7>—<f it —— E I bez upinaciho téla, na zvlastni Zaddost pak
7 ~ 1 s upinacim télem 971 009 nebo

s ,L” upinacim télem 971 018.

971009 971018
210,5
210,5
AN AN 24,4
il < ® :
I I Pan)

INNZZIER ) = ) TV «
al = 18 m ;L, &2 S
‘12 T —— 7l 5 |

24 _J15 «L»S

Zdvih m (g) Fmax (N)

20 70 400
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@ Primé upinky

355 - 375

Lehké az stredné
tézké provedeni

Jednd se o upinky s prodlouzenym
vedenim upinaciho pistu, jejichz
robustni frézované télo umoziuje
dokonalé vedeni upinaciho pistu.
Otocny bod pro ovladaci paku v téle
upinky je vyvloZzkovan pouzdrem.
Upinaci mechanismus je libovolné
stavitelny okolo podélné osy a je
'\ konstruovan jako tazné-tlacny,
tzn. je funkéni v obou dvratich -
jak uzavrené, tak i oteviené. _

Z (zdvih)

L
L2
Standardné jsou tyto upinky = R i
dodévany bez upinaciho téla, na 8 HE—=—FfF @l_n - n

zvlastni prani pak s upinacim télem L
.typ A" nebo ,typ B” (str. 93).

typA typB

@ :@i @

7777777777 R VTTF”+”TTﬁA
Typ L L1 L2 V M M1 oD s z (';‘) Fmax (N)
355 168 65 22 115 6 16 10 24 30 400 1500
365 201 89 25 147 8 20x15 12 30 40 550 3300
375 225 100 30 155 10 24x2 16 32 50 750 5000
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M24x2

PFimé upinky (9
380

Lehké az stredné
tézké provedeni

Tento typ upinek umoziuje montaz
bud osovou pomoci zavitu M24x2,
nebo na plochu prostrednictvim
otvord o prdméru 8,4 mm. Upinaci
mechanismus je konstruovan jako
tazné-tla¢ny, tzn., Ze je funkéni

v obou Gvratich - jak uzaviené, tak
i oteviené. Pist je zajistén proti
pootoceni. Upinka je vhodnd pro
montdzni a kontrolni pfipravky.

164

40

20

10

216
26

15
e
|
o
40

Zdvih m (g) Fmax (N)

32 820 5000
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Primé upinky

381 - 382

Lehké provedeni

Specialni provedeni pro zvlastni
pripady upinani. Rukojet a pist se
pohybuji opaénym smérem. Upinky
této fady se vyznacuji zmensenou
konstrukci zékladniho téla, z toho
vyplyvaji malé naroky na prostor
pro uchyceni upinky, aniz by byla
omezena sila upnuti obrobku.

N
>
c | u |
L
o
& z I I
=)
|
o T === -—H »
L . ]
=
&>
D1
L3 L4

Fmax (N)
381 194 29,5 40 6 175 63 23 33 50 40 6 10 55 30 330 3000
382 230 40 345 75 25 65 28 40 70 55 8 12 65 325 800 8900
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Primé upinky

390

Specialni tézké provedeni

Rukojet a pist téchto upinek se pfi
manipulaci pohybuji stejnym smérem.
Pomoci zavitu M20 lze nastavit
vysunuti pistu v rozsahu od 10 do

86 mm. Pouziva se v pfipadech, kde
je nutno vyvinout velkou upinaci silu.

130
76

100

Zdvih m (g) Fmax (N)

54 4300 15000

www.jcmetal.cz
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(9  Piimé upinky

395

Tézké provedeni

Upinky 395 jsou dodévény ve
vyobrazeném provedeni. Masivni lité
télo a ovladdaci paka umozuji vyvinuti
velké upinaci sily a upinky jsou
tak vhodné pro poutziti na tézkych
aplikacich, jako napf. na montaznich
nebo svarovacich pfipravcich.
Mechanismus upinky je konstruovan
jako tazné-tlac€ny, tzn., Ze je funkéni
l\ v obou Gvratich - jak uzaviené, tak
i oteviené.

121

41,5 133

M 16

58
80

73 2 10,5

288

Zdvih m (g) Fmax (N)

78 3200 70000
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Primé upinky @
Prislusenstvi
Upinaci téla

Pro upinky typu:
340, 350, 355, 360, 361, 365, 375

typ A - materidl ocel / €ernéno nebo zinkovano

@ D1

@D

@D1

@D

>
> e
<)
-
Obj. ¢islo
971010 40 32 16 25 64 165 12 355
971011 40 45 25 30 64 205 12 365
971012 60 40 23 40 84 245 20 375
typ B - materidl ocel / lakovéno
[
|
! -
>
T

Obj. &islo

971013 25 40 24 40 64 165 5 60 15 340, 355
971014 40 60 37 38 14 64 205 6 60 16 350, 365

971015 40 60 37 38 14 64 245 6 60 16 360, 375
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Hakove
upinky
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@ Hakové upinky

410 - 430

Provedeni s dvojitym
tFimenem

Hékové upinky s dvojitym tfmenem
vynikaji vysokou upinaci silou.
Jejich pouziti je velmi rGznorodé.
Napf. ve slévarenstvi jako uzaviraci
nebo pfitahovaci mechanismus.
Tyto upinky umoznuji také
upinani do pravého uhlu.

Obrazek upnuti
do pravého dhlu

U provedeni 410
rukojet macena
v plastu

410 137 30 20 88 50 5 5 32 5 22 5 5 2 5 53 18 32 13 18 9 0-34 100 1500
420 219 42 32 120 65 8 10 48 6 31 65 62 3 6 60 20 40 19 29 14 25-72 400 3000
430 251 57 36 157 80 9 9 65 85 45 9 9 4 8 105 26 55 29 40 18 0-60 1100 7000
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Hakové upinky @

415 - 435

Provedeni s jednoduchym
upinacim hakem

Hékové upinky s jednoduchym
provedenim upinaciho haku se
pouzivaji jako lehké a prostorové
nendrocné zafizeni, které se

qém ‘ pouziva jako uzaviraci nebo

pfitahovaci mechanismus. Vyuziti
najde napf. pfi zavirdni forem.

L4 L4
L
Fmax
TYP L L1 L2 L3 L4 S1 S2 S3 D T M R1 R2 V1 V2 m(g) )
415 208 62 45 51 25 35 5 5 42 2 6 16 26 37 23 100 1500
425 256 83 60 68 34 46 6 6 55 3 8 22 34 46 30 350 2500
435 385 124 80 101 50 73 9 9 84 5 12 32 55 69 45 1000 4200
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@ Hakové upinky

440

Tézké provedeni
Hékova upinka konstruovana
pro pfipady, kdy je nutné

vyvinout velkou upinaci silu.

Upinka md povrchovou Upravu Fe-Zn.

212

90

60-120

M12

330

2600 42
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Hakové upinky @

450

Tézké provedeni

Tézké provedeni hdkové upinky

s dvojitym tfmenem, masivnim litym
télem, protikusem a ovladaci pakou
pro pouZiti vdude tam, kde je nutné
vyvinout vysokou upinaci silu.

. 27,5

11,5 35 57 16
7 711 =
o ~ — N =
[¢] n | n o]
_t [ — D = X
<
g11 9 211 N
77
152
(284)

m (g) Fmax (N)

2200 33000
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@ Hakové upinky

450 SL

Tézké provedeni

Upinka vychdzi a rozmeéroveé
odpovida typu 450 a je doplnéna
pojistkou pro uzamceni
mechanismu v zaviené poloze.

27,5

80
57
81

m (g) Fmax (N)

2200 33000
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Hakové upinky @

450 R

Tézké provedeni

Upinka vychdzi a rozmeérové odpovida
typu 450 a je doplnéna ramenem
umoziujicim jeji jednoruéni ovladani.

n
N~
N
11,5 35 57 16
o N —t N =
0] n | n o]
| gzl
3 ~
L@ 0 e =
77
152
(284)

m (g) Fmax (N)

2200 33000
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Hakové upinky

451

Tézké provedeni

Tézké provedeni hakové upinky
vychazejici z typu 450 s dvojitym
tfmenem, masivnim litym télem,
protikusem a ovladaci pakou

se snizenou vySkou pro pouziti
vSude tam, kde je nutné vyvinout
vysokou upinaci silu a kde jsou
omezeny prostorové moznosti.

27,5

80

57

m (g) Fmax (N)

2200 33000

www.jcmetal.cz
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upinky
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@ Pneumatické upinky

130 - 140 PV

Lehké az stredné
tézké provedeni

Vychdzi z ruéné ovladanych upinek
130 a 140. Jsou zachovany

jejich zakladni rozméry a roztece
pro prichyceni upinky.

Diky vertikdlni montdazi valce
jsou snizeny zdstavbové
rozméry upinky a tim padem

i uSetfeno misto na pfipravku.

Mozné je i dodani magnetickych
snimacud polohy.

. Uhel
TYP Parametry valce otevieni Fmax (N)
130 PV 40 mm, zdvih 70 mm 83° 1800
140 PV @ 40 mm, zdvih 70 mm 88° 3000
TYP L L1 L2 L3 L4 L5 H H1 H2 S S1
130 PV 173 81 57 35 9 26 256 39 16 98 76 38 19 6,5 8 780
140 PV 212 107 57 48 8 41 260 45 20 98 76 41 18 8 10 1000
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Pneumatické upinky @

220-240P

Lehké az stredné
tézké provedeni

Vychazi z ruéné ovlddanych
upinek 220, 230 a 240 UZ. Jsou
zachovany jejich zakladni rozméry
a roztece pro pfichyceni upinek.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

S3

«Hl
o
S a4
T
IR I .
S
L1
N
0
[
Y/
— b 1 1A J— . _ - -
x R\
s/l
TYP Parametry valce Zavit Uhel Fmax (N)
— R Y otevieni
L 220P @ 25 mm, zdvih 30 mm M5 950 1000
230P @32 mm, zdvih 42 mm G1/8 950 1800
240P @40 mm, zdvih 70 mm G1/8 950 2200
TYP L L1 S S1 S2 S3 R R1 \") Vi V2 M m (g)

220P 201 543 265 62 12 52 13 30 61 30 10 6 600
230P 245 64,5 37 8 14 62 19 32 80 38 16 8 1100

240 P 324 91 52 11 18 76 32 45 104 47 20 10 1650
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@ Pneumatické upinky

293 PZH

Tézké presné provedeni

Upinka pro tézké pfipady upindni.
Pouzitelna vSude tam, kde je nutné
dosahnout vysoké upinaci sily.

Vychazi z ru¢né ovlddané upinky 293.
Jsou zachovany jeji zakladni rozméry
a roztece pro pfichyceni.

Na zvlastni prani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

135

83

Dopliiujici pfislusenstvi str. 69

Parametry valce Uhel otevieni m (g) Fmax (N)

@ 40 mm, zdvih 95 mm 119° 2300 7000
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Pneumatické upinky @

293 PZV

Tézké presné provedeni
s vertikalnim valcem

Upinka pro tézkeé pripady upinani.
Pouzitelna vSude tam, kde je nutné
dosdhnout vysoké upinaci sily.

Vychazi z ruéné ovlddané upinky
293. Jsou zachovany jeji zakladni
rozméry a roztece pro pfichyceni.

Na zvladstni pfani moznost dodani
magnetickych snimaca polohy.

Upinka
v oteviené
poloze

105
45

Dopliujici pfislusenstvi str. 69

Parametry valce Uhel otevieni m (g) Fmax (N)

@ 40 mm, zdvih 100 mm 1330 1600 7000
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@ Pneumatické upinky

308 P

Lehké az stredné
tézkeé provedeni

Vychdzi z ruéné ovlddané upinky 308.
Jsou zachovany jeji zakladni rozméry
a roztece pro pfichyceni upinky.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

Ln
~
271
26,6
m
© m
= B L
[ E—
o A ﬂ ﬂkiﬁj o
[Yo] o — gﬂti — - 1] - | ©
7,2 36,6
Zdvih Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
20 @ 32 mm, zdvih 46 mm G1/8 1200 2600
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Pneumatické upinky @

310 P

Lehké az stredné
tézké provedeni

Vychdzi z ruéné ovlddané upinky 310.
Jsou zachovany jeji zakladni rozméry
a roztece pro prichyceni upinky.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

o
Ry Q
42 ‘ 133,7 ‘
[ |
(304)
© @ 6,5
=
3 o e |
[te) m j &
15 40 40
Zdvih Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
27 32 mm, zdvih 52 mm G1/8 1800 3800
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@ Pneumatické upinky

320 P

Lehké az stredné
tézkeé provedeni

Vychdzi z ruéné ovlddané upinky 320.
Jsou zachovany jeji zakladni rozméry
a roztece pro pfichyceni upinky.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

w
m\ -
Q [N
52 ‘ 148 ‘
I |
(356)
o 2 8,5
=
A _ ,
(D) K
S i e 1 I
fo—re—gt
14 ‘ 35 40
[ I |
Zdvih Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
32 @ 40 mm, zdvih 64 mm G1/8 2400 10000
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Pneumatické upinky @

395 P

Tézké provedeni

Upinka pro tézké pripady upinéni.
Pouzitelna vSude tam, kde je nutné
dosdhnout vysoké upinaci sily.
Vychdzi z ru¢né ovlddané upinky
395. Jsou zachovany jeji zakladni
rozméry a roztece pro pfichyceni.

Na zvladstni pfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

n
N
& —
o
o
~
[}
90
41,5 215
(506)
ol «
8 B | s
Zdvih Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
27 50 mm, zdvih 88 mm G1/8 6400 70000

www.jcmetal.cz 113


http://www.jcmetal.cz

@ Pneumatické upinky

740 - 750

Masivni provedeni
s horizontalni montazi valce

Tyto svislé upinky jsou vyrobeny
ve strojirenské kvalité a hodi se
k montdazi do postupovych linek
a specidlnich stroja. Zpracovani
soucasti a bronzova pouzdra
zvysuji zivotnost upinek.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimacd polohy.

[
>
S
R3
L
2 D1
TYP Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
740 @ 32 mm, zdvih 60 mm G1/8 2900 2500
750 @ 40 mm, zdvih 80 mm G1/8 4400 3700
TYP L L1 [ ] \" vi V2 R R1 R2 R3 S1 S2 D D1 T F
740 297 55 48 100 47 20 32 45 - - 65 8 8,5 - 10 10
750 360 72 80 127 57 30 52 70 37 27 90 10 11 62 6,2 12
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Pneumatické upinky @

751

Masivni provedeni s vertikalni

montazZi valce

Tyto svislé upinky jsou vyrobeny
ve strojirenské kvalité a hodi se
k montazi do postupovych linek
a specialnich stroja. Zpracovani
soucasti a bronzové pouzdra
zvysuji zivotnost upinek.

Na zvlastni prfani moznost dodani
magnetickych snimact polohy.

170 46

87

o
m
N~
~N
N~
n
~
N
87
n
o 1
~ i
C N
211
10
35,5 15
Parametry valce Zavit m (g) Fmax (N)
@ 40 mm, zdvih 85 mm G1/8 4400 3700
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@ Pneumatické upinky

SQKL / SQKR

Pneumatické otoéné upinky

Tento typ upinek se vyznacuje
kompaktnim designem
a vysokou spolehlivosti.

Upinky jsou vhodné viude tam,
kde je vyZadovdna rychlost a co
nejlepsi pfistup k upinané aplikaci.

@ Pistu 16mm @ Pistu 16mm
M R

8x@6,5

@ Pistu 32-40mm

@ Pistu 20-40mm
M R
S Q | Q|
N T T
oy P 2xG
T >
5 -~=—
777707 7222
ola B
N 107 9
)l X
i I 8 o ¥
00|
E

@ Pistu

16 mm 7,5 29 30 200 7 6-16 5,5 M5 8 5 11 36 25 155 355 12,0 11 M4 14 M4
20 mm 9,5 36 4,0 255 10 10-21 9,5 M5 12 7 14 51 35 260 620 155 16 M6 18 M6
25 mm 9,5 40 40 28,0 10 10-21 10,0 M5 12 7 14 51 35 275 630 155 16 M6 23 M6

32 mm 15,0 45 495 65 340 14 12-25 13,0 G1/8" 16 10 18 67 45 305 71,5 20 20 M8 30 M6
40 mm 15,0 52 570 65 400 14 12-25 80 G1/8” 16 10 18 67 45 275 650 20 20 M8 30 M6
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@ pistu 16 mm

Pneumatické upinky @

@ pistu 20 mm @ pistu 25 mm @ pistu 32 mm @ pistu 40 mm Upinaci zdvih

SQKL 16/10
SQKL 16/20
SQKL 16/30

SQKR 16/10
SQKR 16/20
SQKR 16/30

SQK 16 REP

Otaéeni doleva (pfi upinani se otadi proti sméru hodinovych ruéiek)

SKQL 20/10 SKQL 25/10 SQKL 32/10 SKQL 40/10 10
SKQL 20/20 SKQL 25/20 SQKL 32/20 SKQL 40/20 20
SKQL 20/30 SKQL 25/30 SQKL 32/30 SKQL 40/30 30

SQKL 32/50 SKQL 40/50 50

Otaéeni doprava (pfi upinani se otaéi po sméru hodinovych ruéicek)

SKQR 20/10 SKQR 25/10 SQKR 32/10 SKQR 40/10 10
SKQR 20/20 SKQR 25/20 SQKR 32/20 SKQR 40/20 20
SKQR 20/30 SKQR 25/30 SQKR 32/30 SKQR 40/30 30

SQKR 32/50 SKQR 40/50 50

Opravna sada

SQK 20 REP SQK 25 REP SQK 32 REP SQK 40 REP

SQKL 16/10 Typové oznaceni vyrobku
SQKL 16/10 Otoc¢né vlevo (L) / vpravo (R)
SQKL 16/10 Prameér pistu
SQKL 16/10 Zdvih pistu
Upinka
v oteviené
o poloze
-

AR
Qs

Upinka
vV zaviené
poloze

=)
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@ Excentrické upinky

630 - 650

Univerzalni excentricka
upinka

Jedna z nejuniverzalnéjSich upinek
s otevienym ramenem a plastovou
rukojeti. Paka je v upnuté poloze
kolma k upinacimu cepu.

L1

Upinka

T, toozooooo . .
- ) i; Vv otevrené
4

H3

poloze

H2
L— ]
§/
_
©

Upinka
v zaviené
poloze

H1

Uhel

otevieni
630 146 127 106 65 22 19 17 13 8 8 20 23 169 12 30 13 169°
640 162 139 132 81 27 24 21 17 10 10 25 29 169 12 30 17 169°
650 195 167 159 97 33 29 25 20 12 12 30 34 169 12 30 20 169°
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Poznamky @
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Prislusenstvi
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@ Prislusenstvi

Na zvlastni pozadavek mohou byt v ramci pfislusenstvi dodany tyto dily:

Plastové rukojeti Pryzova opérka

H

Obj. cislo L R A B Ob;j. cislo proM S 3 D H
940002 82 15 10 6 960001 5 8 9,2 15 8,5
940003 94 17 16 6 960002 6 10 11,5 17 9
940004 105 20 16 8 960003 8 13 15 20 11
940005 105 20 20 10 960004 10 16 18,5 26 12
960005 12 18 21,6 29 13

Upinaci Sroub
s navulkanizovanou hlavou

e

T, () gl
p i N SO\ »
Ai N eI S

Obj. cislo Pro upinku Obj. cislo

995000 12 20-90 110 6 120 910000 M4 35 8 9 0,006
995001 15 30-115 150 8 230 910001 M5 42 10 11 0,009
995002 16 30-115 150 8 130 910002 M6 55 13 12 0,016
995003 18 50-150 180 10 240, 140 910003 M8 72 16 18 0,033
995004 20 50-150 180 12 250, 260 910004 M10 95 20 21 0,064
995005 22 50-150 180 12 150 910005 M12 120 24 25 0,13
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Prislusenstvi @

PruZny nastavec

Nastavec je urcen pro pouziti do mechanickych
rychloupinek RY-UP misto upinaciho Sroubu.

Pruzina uvnitf ndstavce vyrovnava rozdily v toleranci
upinanych soucdsti. Jednotlivé dily jsou z oceli, povrch
chrénén cernénim a galvanickym zinkovanim.

=
ST e L\ R\ = = |
8 - J
L A
30
97

Obj. &islo D F(N)
701 M10 300
702 M8 300

Upinaci Sroub s vykyvnou hlavou z polyamidu

%/
|

-

/

\
d2
d3
d5

- Slouzi k upinani soucasti s uhlovymi plochami.
3 . . R L Obj. &islo d2 d3 d5 h1 h2 D1 L
- Plastova hlava zabrafuje poSkozeni upinané soucasti.

h1
h2

971001 61 86 15 76 25 M8 63
971002 78 108 18 92 25 M10 73

971003 94 128 21 10 3 M12 100
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@ Svérky

510 - 530

Tyto svérky umoziiuji upnuti soucasti
velkou silou pomoci pakového
mechanismu ovlddaného kalenym

Sroubem. Téla svérek 510 jsou
spolu s pohyblivymi rameny odlita P e

z ocelolitiny. Téla svérek 520 .-

a 530 jsou svafence z mat. C45. kﬁa -
Pohyblivd ramena jsou z ocelolitiny. =T

Ramena je mozno nasadit ve dvou /
polohach - jako svérné a rozepiraci.

Svérka ma povrchovou Gpravu

praskovou barvou. == l 4

B3

—Q

L1

B1

Typ L L1 B Bl B2 B3 S(MAX) (MSI:X) (hi:N) Fmax (N) (E‘g )
510 380 80 165 32 62 121 227 291 55 3000 1,9
520 650 80 165 32 62 121 497 561 55 3000 33
530 915 80 165 32 62 121 762 826 55 3000 4,0

128 www.jcmetal.cz


http://www.jcmetal.cz

Typ

560

L

560
710

L1

80
80

B1

32
32

B2 B3 S(MAX) S (MIN)

62
62

121

121

Svérky

550 - 560

Tyto svérky umoziuji upnuti
soucasti velkou silou pomoci
pakového mechanismu ovladaného
kalenym Sroubem. Téla svérek 550
a 560 jsou vyrobena z mat. C45.
Pohyblivéd ramena jsou z ocelolitiny.
Ramena je mozno nasadit ve dvou
polohach - jako svérné a rozepiraci.

Svérka ma povrchovou Upravu
praskovou barvou.

S1 S1
(MAX)  (MIN) Fmax (N) m (Kg)
414 64 546 105 3000 3,3
564 64 696 105 3000 3,7

www.jcmetal.cz
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@ Svérky
501 - 503

Paralelni Sroubova
svérka

Rovnobézné nastaveni pomoci dvou
Sroubl se zavitem. Svérky jsou
dodavany v ¢ernéném provedeni

L
&
i |
\ =
| &
M \
©

Typ L Si(max) S2 M B m (Kg)
501 60 50 12 6 12 0,16
502 90 80 16 8 16 0,4
503 120 90 20 10 20 0,8
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@ Strong Hand Tools

UP125M - UP605M

Heavy Duty

- Svérny tlak: 2200 kg
- Dosah: 180 mm
- Vymeénitelné patky Heavy Duty

ING HAND Uri2si (@

Objednaci &islo Rozsah (mm) Dosah (mm) Své;;g)tlak no::‘?;:(é;‘m) Hmotnost (kg)
UP125M 320 180 2200 40 x 19 M10 5,6
UP165M 420 180 2200 40 x 19 M10 6,2
UP205M 520 180 2200 40 x 19 M10 6,8
UP245M 622 180 2200 40 x 19 M10 7,5
UP405M 1020 180 2200 40 x 19 M10 10,0
UP605M 1537 180 2200 40 x 19 M10 12,7

UM85M - UM205M

Regular Duty

- Svérny tlak: 1100 kg
- Dosah: 140 mm
- Vyménitelné patky Heavy Duty

Svérny tlak Rozmér

Objednaci &islo Rozsah (mm) Dosah (mm) (ke) nosniku (mm) Hmotnost (kg)
UumM8sMm 216 140 1100 30x 14 M10 2,7
UM125M 320 140 1100 30x 14 M10 3,2
UM165M 420 140 1100 30x 14 M10 3,5
UM205M 520 140 1100 30x 14 M10 4,0
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Strong Hand Tools

UM85PM - UM125PM

Regular Duty

- Svérny tlak: 1100 kg
- Dosah: 140 mm
- Standardni patky

Objednaci islo Rozsah (mm) Dosah (mm)

UM85PM 216 140
UM105PM 267 140
UM125PM 320 140

- D - <

- A _— A

Y . | 1 k _ I

3 E =

Série UD
s krouzkovou zarédzkou

Série UE, UF, UG
s pruzinovou pojistkou

Rozsah (mm)

Objednaci &islo Dosah (mm)

UD45M 114 83
UD85M 216 83
UF65M 165 120
UF100M 254 120
UG8s™M 216 120
UG125M 320 120
UG205M 520 120
UG1257M 320 180* Hlubsi
UG1657M 420 180* Hlubsi

sve;%)tlak no;?lf:‘ ;;m) Hmotnost (kg)
1100 30 x 14 M10 2,9
1100 30 x 14 M10 3,0
1100 30 x 14 M10 3,1

UD45M - UG1657M

Svérka pro lehkou
a stfedné tézkou praci

- Svérny tlak: 230 - 550 kg
- Dosah: 83 - 180 mm
- Standardni patky

Sve;:\g/)tlak no:-:i’lf:.lnglm) Hmotnost (kg)
230 16x8 M8 0.4
230 16%8 M8 0.6
450 22 x 11 M10 1.1
450 22 %11 M10 13
550 25 x 12 M10 1.6
550 25x 12 M10 1.8
550 25 x 12 M10 22
360 25x12 M10 2.7
360 25x 12 M10 =Y
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@ Strong Hand Tools

UF100JM - UM205JM

J-Clamp Step-Over

*Vyménitelné patky Heavy Duty

- .‘I - - @mur":!m“”--‘

Objednaci &islo Rozsah (mm) Dosah (mm) Své;;g)tlak nosF:\?I:LT(énr\m) Hmotnost (kg)
UF100JM 254 120 (75) 450 22 x11 M10 1,5
UG105JM 267 120 (75) 550 25x 12 M10 2,3
UM125JM 320 140 (120) 1100 30x 14 M10 3,7

uM205JM* 520 140 (120) 1100 30x14 M10 4,2

UB45AM - B125AM

Economy svérky pro lehkou
praci

? - Svérny tlak: 140 kg :

- Standardni patky

Rozmér

Objednaci &islo Rozsah (mm) nosniku (mm) Hmotnost (kg)
UB45AM 114 13x6 M6 0,4
UB65AM 165 13x6 M6 0,4
UB85AM 216 13x6 M6 0,5
UB125AM 320 13x6 M6 0,5
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Strong Hand Tools @

MSA46-HD - MSA53-HD

Magnetické ahelniky Adjust™

Rychly a snadny zplisob upinani
kovovych obrobk v Ghlech
3009, 459, 60° a 90°.

- Pfi nastavovani magnet
vypnéte. Zapnéte jej, kdyz
jste pfipraveni k préci. Rychlé
a bezpecné nastaveni.

- Idedlni systém pro ovalné
a Ctyrhranné trubky, uhlové
i ploché predméty.

- Snadné cisténi. Jednoduse toto
zafizeni vypnéte a otfete.

*Magneticka sila

pUsobi na nejdeli Objednaci &islo Nosnost (kg) Rozméry (mm)  Hmotnost (kg)
strané magnetu MSA46-HD 40 111 x 95 x 29 0,7
s ocelovou sténou MSA48-HD 75 152 x 130 x 35 1,4
s tloustkou 10 mm. MSA53-HD 65 152 x 130 x 35 1,4
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@ Strong Hand Tools

MS2-80 - MS2-90

Magnetické ahelniky se
dvéma vypinaci Adjust™ 90°

Pro profesionalni pracovni ukoly,
které vyZaduiji velkou silu pfi fixaci.
Udrzovani plochych a kruhovych
kovovych obrobka.

s

- Dva prepinate ON/OFF Q§§ =
pro nezavisly provoz. E&ig

- Pfi nastavovani magnety X §§§§
vypnéte. Zapnéte je, kdyZ jste v ' E‘%ﬁ
pFipraveni k praci. Snadné G .\

a bezpecné nastaveni.

- Obrédbéné ploché povrchy
a povrchy V jsou idealni pro
kruhové a ¢tvercové potrubi nebo
Ghlové a ploché predméty.

- Volba tazné sily v rozsahu

55 - 120 kg.
*Magneticka sila
Objednaci ¢islo Nosnost (kg Rozméry (mm Hmotnost (kg . .
(ko) (mm) (ko) se vztahuje k oceli
MS2-80 55 152 x 152 x 38 1,2 s tloustkou 10 mm.
MS2-90 120 197 x 197 x 48 2,7

MAV120

Uhlovy magnet Adjust-O™

? - Nastavitelny v rozsahu 300 - 2759,
se dvéma prepinaci ON/OFF.

- Obradbéné ploché povrchy a niklova/
chromovana konstrukce.

- Plochy s V-drazkou pevné zadrzuji
kruhové a ctvercové trubky,
Uhlové a ploché predméty.

*Magneticka sila
se vztahuje k oceli
MAV120 300 - 275° 50 197 x 197 x 95 2,4 s tloustkou 10 mm.

Objednaci &islo Uhel Nosnost (kg)  Rozméry (mm) Hmotnost (kg)
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Strong Hand Tools

MS346AT - MS346AK

Vice Ghld,
mald konstrukce Malé magnetické Ghelniky

(Mini)

- Pri velikosti pouhych 60 mm
umozfuji tyto malé magnety
(Mini) nizkoprofilové drzenf
predmétd v tésnych a nesnadno
dostupnych oblastech.

- Maximalni vyuziti lehkého
pridrzovani predmétd v nékolika
Uhlech pro vétsi pfesnost
pfi upinadni u pfedmétld
s netypickym tvarovanim.

- Idealni rfeSeni pro pouziti v dilng,
dostatecné kompaktni konstrukce
pro pouZziti v daném oboru.

*Magneticka sila

. . Objednaci Cislo Nosnost (kg Rozméry (mm Hmotnost (kg
se vztahuje k oceli (o) (mm) (ko)
s tloustkou 10 mm. MS346AT set 2 ks 309, 60°, 459, 90° 10 59 x 50 x 16 0,3

MS346AK set 6 ks 30°, 609, 459, 90° 10 59 x 50 x 16 0,8

MST348 - MS350

Magnetické ahelniky XYZ
Otocna magneticka - Rychlé a snadné nastaveni
celni deska u dvouosych a tfiosych obrobka.

- Nova celni magnetickd deska
obsahuje magnetické kotouce ze
vzacnych hornin pro pfidrzovani
ve tfech osdch. Pomoci prstu
presurite Celni magnetickou desku
do pozadované polohy. Rychle
do sebe zapojte dvouosa nebo
tfiosd nastaveni pro stehovani.

N’ | - Pfi spojovani ¢tyfhranné trubky

® a plechovych dilG pouzivejte
tuto cCelni desku jako navadéci
pomUcku na hrandch.

*Magneticka sila

. . Objednaci cislo Nosnost (ki Rozméry (mm| Hmotnost (k
se vztahuje k oceli ! (ko) (mm) (ko)
s tloustkou 10 mm. MST348 set 2 ks 10 59 x 50 x 22 0,3

MS350 13,6 86x75x% 16 0,34

www.jcmetal.cz
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@ Strong Hand Tools

MS346C

Standardni magnetické
helniky

- Upinani pod nékolika rGznymi
Ghly pfi pdjeni a svarovani:
300, 45°, 60°, 90°.

- Kompaktni velikost malych
magnetd usnadriuje baleni,
uklddani a prendseni.

- Stfedovy otvor pro
snadnou manipulaci.

- PIné uzavFena jednotka

pro snadnéjsi cisténi.

*Magneticka sila
se vztahuje k oceli
MS346C 300, 609, 459, 90° 40 140 x 111 x 19 0,5 s tloustkou 10 mm.

Objednaci &islo Uhel Nosnost (kg)  Rozméry (mm) Hmotnost (kg)

MST327

Rohové magnety

Vytvéreji spojeni podrzenim
zvenci a poskytuji tak volnou
plochu pro vnitfni svary.

Objednaci &islo Nosnost (kg)  Rozméry (mm) Hmotnost (kg)

MST327 set2 ks 90°, 60° 14 83 x95x 16 0,4

140 www.jcmetal.cz


http://www.jcmetal.cz

Strong Hand Tools @

MS2-300

HD Magnet s A-ramem

Pro upinani plecht a velkych
predmétd. Upinani velkych
obrobkd ve vzpfimené pozici.

Opracovanad plochd cela a Cela TFi nezdvislé prepinace ON/OFF Hlinikova konstrukce.
typu V upinaji kruhové, ¢tvercové,
ploché a Ghlové predméty.
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@ Strong Hand Tools

PR6 - PR18S

Model s ovalnou Spickou

Pro zajisténi pevnosti

a trvanlivosti je tento systém
vyroben z tepelné oSetfené oceli
a potazen niklem/chromem.

Vylepsené funkce vdm
|
pomohou pracovat rychle, \
bezpecné a efektivné.
Objednaci &islo Délka (mm) Rozsah (mm) Otvor (mm) Hmotnost (kg)
PR6 Ovalna 3pictka 165 46 56 0,2
PR18 Ovalna spicka 450 254 114 1,4
PR6S Otoéna podlozka 165 46 56 0,3
PR18S Otocna podlozka 450 254 114 1,4

PG634 - PG114M

Multifunkcni klesté

Jedno vieteno s oto¢nou patkou i ! :
i

a jedno vieteno s pevnou .
patkou pro zajisténi flexibilniho i“
upeviovani. Zavitové otvory

v Celistech umoznu;ji

instalaci pfislusenstvi.

Objednaci &islo Délka (mm) Rozsah (mm) Otvor (mm) Hmotnost (kg)
PG634 216 76 100 M8 0,5
PG114M 280 89 100 M10 0,9
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Strong Hand Tools @

PG622V - PG115VM

Klestové trubkové svérky
Pipe

V-Pad podlozky u trubkovych
klesti se prizplsobuji mnoha
rGznym tvardm a velikostem.

Objednaci ¢islo Vrchni V-Pad podlozka Dolni V-Pad podlozka R(c;f'sna)h Zavit Hm(t:(tgr;ost
PG622V 150 Pevna Pevna 50 25-50 M8 0,4
PG634V 216 Pevna Pevna 76 50 - 80 M8 0,5
PG635V 216 Nastavitelna Magneticka 0° a 45° otoc¢nd 76 38-64 M8 0,5
PG635VS 216 Nastavitelna nerezova ocel Nerezova ocel 0° a 45° otocna 76 38-64 M8 0,5

PG114VM 280 Pevna Pevna 89 38-64 M10 1,3
PG115VM 280 Nastavitelna Pevna 89 38-64 M10 1,3

CPAG0 - CPA120

Stredici svérky na trubky
s rychloupinaci pakou

Vyznacuje se snadnou manipulaci,
rychlym uvolnénim zavitu diky
tlacitkovému mechanismu,

a poté snadnym dotahnutim
skrze klasickou paku.

Objednaci &islo Pramér trubky (mm) Hmotnost (kg)
CPA60 50-152 5,0
CPA120 144 - 305 7,8
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Rozpérky

Rozpérka RTU-18

Rozpérka je navrzena pro pfipady
upindni mezi svarovanymi dily

k zajisténi jejich stability v ur¢ené
poloze, v mistech kde neni
mozné pouzit upinaci svérky.

Je kompatibilni se systémem
Siegmund 28.

Jeji zaklad tvori télo a pohybovy
Sroub s opérkou a mize byt doplnéna
0 spojovaci ¢ep a Sroub M16, pro
pfipady montdze do systémovych
otvor® Siegmund, @ 28 mm.

Pomér délky téla a pohybového
Sroubu rozpérky je navrzen tak,

aby pfi spojovani tél bylo mozno
dosdhnout plynulého nastaveni
upinaci sily v rozsahu 182 - 665 mm.

Maximalni pocet spojenych tél: 4

MIN. = 182

ZDVIH = 123 (62)

RUKOJET = 120

25

I

SH il

[\/H
|

24

@ 27,9

Tr 20x4

MAX. = 305
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Rozpérky @

Priklady pouziti
Bez opérky S opérkou

Montaz do systémovych otvord Siegmund, @ 28 mm

Pohybovy $roub Télo Cep Sroub M16
RTU-18-03-S RTU-18-02-S RTU-18-01-05 RTU-18-01-06
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@ Svarovaci stavebnice

Upinaci systémy pro svarovani
Siegmund - sofistikované a flexibilni
stavebnicové systémy

Diky sofistikovanému a flexibilnimu stavebnicovému
systému Siegmund, zaloZzeném na kombinaci

rastru systémovych otvord a rozsahlé sadé
kompatibilnich upinacich dilG, miZete realizovat

¢asovymi naroky na sestaveni pfipravku.
Vyberte si aZz z 10000 variant upinacich stolt

Zakladem kazdého pfipravku je kvalitni stal. Upinaci
systémy Siegmund nabizi velké mnoZstvi riznych
rozmérd stold, provedeni noh a materiald, ze
kterého mlzete vybrat ten pravy stdl odpovidajici
presné vasemu prani a pozadavkam.

Stavebnicové systémy Siegmund jsou vyrdbény

ve tfech rozmérovych fadach, s otvory 16 mm
(System 16), s otvory 22 mm (System 22) a s otvory
28 mm (System 28). Velké mnoZstvi standardné
vyrabénych rozmérovych variant stoll ve vSech
rozmeérovych rfadach, spole¢né s mnoZstvim variant
provedeni noh a rdznym materidlovym provedenim,
umoziuje vybirat témér z 10000 variant provedeni,
bez nutnosti vyroby specidlnich velikosti.

0Od roku 2009 jsou svarovaci stoly Siegmund
standardné plasmanitridovany, zvysuje se tim tvrdost
jejich povrchu, ¢imz se stavaji celkové odolnéjSimi vaci
opotiebeni a také proti korozi. Touto termo-chemickou

metodou jsou rovnéZ zpracovany i nékteré upinaci dily.

Vyzadejte si katalog Svarovaci
a upinaci systémy Siegmund.
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Svarovaci stavebnice
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@ Svarovaci stavebnice

Piehled stold Siegmund

SVAROVACI SYSTEM 16

- Basic

- Professional 750

- Professional Extreme 8.7

- Professional Extreme 8.7 PLUS

SVAROVACI SYSTEM 22

- Professional 750
- Professional Extreme 8.7
- Professional Extreme 8.7 PLUS

SVAROVACI SYSTEM 28

- Professional 750

- Professional Extreme 8.7

- Professional Extreme 8.7 PLUS
- Stll s Sestihrannymi drazkami
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Prehled portfolia Siegmund

/

&P

Rovnaci a upinaci nastroje
Predpinani a rovnani

ST boxy
Uzamykatelné ulozné boxy

Udrzba
Cisténi a udrzba

Svéraky
Bezpecné upindni obrobkd

S i

Magneticka upinaci technika
Upindni bez rusivych elementd

Spojovaci prvky
Mezisystémové reSeni

s.

Polohovadla a osmihranné stoly
Jednoduché polohovani

Svarovaci buiika Siegmund
Zacnéte s automatizaci

A

Vyskové nastavitelné otocné stoly
Rychlé dosazeni pracovni vysky

Mobilni zvedaci stoly
Ergonomicka a Setrna prace

=

Siegmund Workstation
VSestranné pouziti

&

Svarovaci stavebnice

Prodlouzeni
Pro dérované desky

L4
e

Novy upinaci systém
Pro rychlou Gpravu

Upinaci systém s nulovym bodem
Vymeéna pfipravku flexibilné

Dorazy
VSestranné moznosti upinani

Uhelniky
Prace ve trech rozmérech

Hlinikové profily a pfislusenstvi
Lehké nastroje z hliniku

Cepy
Upevnéni a pfipojeni

| 0
-.-!
|

Svérky a jejich prislusenstvi
Upevnéni obrobki

Prizmy a podpéry
Pevné nosné plochy

Prislusenstvi
K systémim Siegmund

Laserova svarovaci burnka
Bezpecné svarfovani laserem

www.jcmetal.cz
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Sluzby
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] -~ v
Projekcni
a konstrukéni prace
Zajistujeme projekéni a konstrukéni prace upinacich a svarfovacich pfipravka

a upinacich podlah. Jestlize va$ projekt vyzaduje specidlni upinaci feSeni, umime
jej navrhnout - at uZ se jedna o jednotlivé prvky nebo rovnou feseni komplexniho

charakteru.
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Sluzby

Obrabéni kovi
a vyrobni kooperace

Jsme vybaveni rliznymi technologiemi pro obrabéni kovl. Umime soustruZit, fré-
zovat i brousit na plocho. Pokud je vase vyrobni kapacita vytiZzena naplno a chcete

s kovovyrobou, dejte védét. Nabizime vdam férovou spolupraci, odbornost nasich
zaméstnanci i kapacitu vyrobnich strojd.
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Montaz

V rédmci kovovyroby nabizime také drobné montaZe do celkl. Montujeme precizné
a efektivné, s kvalitou sobé vlastni. Vyuzijte nasich dlouholetych zkuSenosti.
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Sluzby @

Frézovani

Radi pro vas zajistime rovnéz frézovani kovl. Disponujeme CNC obrabécimi cen-

try a NC nastrojarskou konzolovou frézkou. Vsechny tyto stroje mohou frézovat

pravé vase produkty.

MCV 1100
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Soustruzeni

Nase sluzby zahrnuji i soustruzeni kovQ, které realizujeme pomoci moderniho CNC
soustruhu a hrotového soustruhu. V nasi dilné jsou k dispozici zkuSeni technici
a inzenyfi, ktefi vdém pomohou s navrhem, vyrobou a dpravami dild.
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Svarovani

Nabizime svarovani metodou MAG. K dispozici mame také svarovaci stoly Siegmund
Professional Extreme 8. 7.
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Technologie obrabéni

CNC MCV 1100 QUICK

CNC MCV 1016 QUICK

CNCOCYCM NXV 1020 A

CNC soustruh CUTEX-160

Nastrojarska konzolova frézka FNK 32 R

Hrotovy soustruh SV18R-1500

Technologie Fezani

Pasova pila BOMAR

Technologie lisovani

Pneumaticky lis CDC-2
Hydraulicky lis LD30 / 2

Technologie brouseni

Bruska na plocho BPH 20NA

Technologie svarovani

Svarovaci zdroj CO2 KIT 205 Standard
Svarovaci synergicky invertor, ALFAIN AXE 400 IN

Svarovaci stoly Siegmund Professional Extreme 8.7
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INFORMACE:

Technicka data, stejné jako rozméry
a obrézky jsou bez odpovédnosti.
Technické zmény vyhrazeny.

Za typografické chyby neneseme
odpovédnost. Zmény a Gpravy vyhrazeny.

VSechny texty, obrazky a designové prvky
podléhaji autorskym pravim JC - METAL s.r.o.
(vyjma stran 132-143 a 148-153).

Zadna &ast nasledujicich stranek nesmi
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