JC Metal

Prezentaci to zacina.

Prezentace

Prezentace upinaci

techniky a sluzeb






Upinkou to zacina.
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Firma JC-Metal, s. r. 0. je pfednim ¢eskym
vyrobcem upinaciho nafadi pro svafovani
s bohatymi zkuSenostmi jiZ od roku 1997.

Diky dlouhodobé praxi v oboru je firma
schopna nabidnout nejriznégjsi sluzby a dalsi
formy spoluprace nejen pro strojafe. V nabidce
je také zpracovani individualnich projektd.

JC-Metal, s. r. 0. je také vyhradnim
distributorem upinacich systém@ pro svarovani
némecké spole¢nosti Bernd Siegmund

GmbH pro Ceskou i Slovenskou republiku.

Tyto systémy jsou znamé jako ,Svarovaci
stavebnice SIEGMUND".

l/—\ ®
siegmund
&/
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Rychloupinky
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Upinaci naradi

Univerzalni ruéni a pneumatické
Rychloupinky RY-UP.

Dokonaly celek - dimyslIna konstrukce,
materidly s vysokou pevnosti, kalena
loziskova pouzdra, klouby, nyty, cepy

a kvalitni zpracovani, vse v dokonalém
celku.

Tvrdost - namahané c¢asti upinek,
prenasejici vysoké upinaci sily, jsou
standardné kaleny.

Antikorozni ochrana - vSechny typy
upinek jsou opatfeny povrchovou
Upravou zinkovanim (na prani lze
fosfatovat, cernit nebo niklovat).

Nerezové provedeni - vybrané typy

Rychloupinek RY-UP jsou vyrabény
na prani také v nerezovém provedeni.

8 www.jcmetal.cz



Ukazky Rychloupinek RY-UP

- .. e

-~

www.jcmetal.cz



©

Specialni poZzadavky

V prfipadé specidlnich pozadavk( zakaznika,
vylucujicich pouziti standardnich typd, jsme schopni
navrhnout a vyrobit atypické vyhotoveni upinek.

Fotografii a souhlas s jeji zverejnénim
nam poskytla spolec¢nost
Prva Zvaracska, a. s.

10 www.jcmetal.cz









Svarovaci
stavebnice
Siegmund

www.jcmetal.cz 13



5xVICE = VYHODY STAVEBNICOVEHO
RESENIi PRIPRAVKU ZE SYSTEMU SIEGMUND

Pripravky konstruované ze stavebnicovych dild svafovaci stavebnice
Siegmund umoznuji pfi dostate¢ném portfoliu dilG, a za pfedpokladu
pravidelné udrzby, moznost sestaveni témér nekoneéného mnozstvi
variant pfipravka rGznych velikosti a vdhovych kategorii, v opakujicich

se cyklech.
V pfipadé opakované vyroby i v pfipadé vyroby ovéfovacich sérii

vyrobk(d nebo v pfipadé vyroby kusovych vyrobkd, pfipravky ze
stavebnice Siegmund jsou vzdy vyhodou.

14 www.jcmetal.cz



l. vyhoda
= Variabilita

Variabilni pfestavovani
stavebnicovych dilG
pripravku na univerzalnim
stole, které si sestavi sam
svarec.

Variabilita je vyhodou

vZdy - at uZ pro kusovou
vyrobu v zamecnickych
dilnach nebo pro pracovisté
ve velkych svarovnach.
Jednoduchy stavebnicovy
pfipravek je takto vzdy

a okamzité k dispozici

a neni nutné cekat na jeho
konstrukéni ndvrh a vyrobu.
Kazda aplikace sestavena

z dild stavebnice zarucuje
standardni prfesnost pfipravku
a zadny pripravek tak neni
provizornim FeSenim.

Il. vyhoda
= Rychlost,
akceschopnost

Po rozmontovani
sestaveného pripravku je
mozné okamzité skladat
pripravek novy.

Soucasti dodavky pripravka
na kli¢ (placend sluzba), je
jejich vykresova dokumentace
a sada navodek pro

vkladani do pfipravku. Podle
dokumentace se pfipravek
sestavi, podle navodky

pak obsluha pfipravek
pouziva. V pfipadé zahadjeni
vyroby dalsi fady vyrobku
obsluha podle pifedem
zhotovené dokumentace
pUvodni pripravek jednoduse
presklada. Neni nutné

Cekat na vyrobu a odladéni
nového jednoucelového
pfipravku - vSe probiha
rychle, v fadu hodin.

l1l. vyhoda
= Inovace

Zména v konstrukénich
fesenich jiz vyrabénych dila
neni problémem.

Kazdy vyrobek prochazi
procesem zlepSovani

a inovaci. V pfipadé
konstrukénich zmeén jiz
zabéhnuté vyroby svarenc(
neni nutné vyrabét

nové pripravky. Vyméni

se jen dotcené misto
stavebnicového pfipravku
a vyroba mize pokracovat
dale, bez zbytecného
navysovani ndkladd

a Casovych prostoja.

www.jcmetal.cz
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IV. vyhoda
= Dlouhodoba
finanéni dspora

Uspory v porovnani
s opakovanou vyrobou,
opravami a repasovanim

jednodcelovych pripravka.

Pres vysSi pofizovaci cenu
stavebnicovych pripravka,
dlouhodobym srovnavanim
nakladd na postupné
pofizovani jednoucelovych
pripravkd, jejich Gpravy,
opravy, sefizovani a repase,
je pouzivani stavebnicovych
pripravkd ekonomicky
vyhodnéjsi. Tézisté Gspor
tedy nespociva v okamzité
rychlejsi produkci - i kdyz i to

je mozné, ale v dlouhodobé

absenci dodatec¢nych nakladd.

16 www.jcmetal.cz

V. vyvhoda
= Skladovani

Namisto sklada vyrobni

prostor.

Jednoucelové pripravky tvori
zpravidla pevné sestavy dild.
Tyto sestavy jsou vétSinou
rozmeérna, tézka a neskladnad
zafizeni, ktera se tézko
skladuji, eviduji a systémoveé
udrzuji. Sklad jednoucelovych
pfipravk(d zabird misto, které
by mohlo byt jinak vyuzZito
pro dalSi vyrobni kapacity.
Skladovani mimo objekty
pod venkovnimi pFistfesky

s sebou zase nese nutnost
repase pripravkd v pifipadé
opakovaného nasazeni

do vyroby.

Pouzivame-li stavebnicové
pfipravky, skladujeme pouze
vykresovou dokumentaci
a databazi 3D datovych
modelld pfipravkd, kterd
zabira pouze prostor pro
datovy server. Zbytek dilG
je v nejvétsi mife nasazen
ve vyrobé a zdsoba
zakoupeného portfolia
dild stavebnice Siegmund
v prostorové nenaroc¢nych

regalech.



5 xVICE!

VSechny uvadéné argumenty jsou podloZené nasimi vlastnimi
zkuSenostmi ziskanymi v provozech nasich zékaznikd, jako je
Skoda Transportation, Schaeffer Menk, VOP CZ, Tomark Pregoy,
Agrostroj Pelhfimov, Skoda Auto, ktefi pro svoji

praci dlouhodobé vyuzivaji nasich sluzeb a vyhod I I
nainstalovanych stavebnicovych pfipravkd « -L
Siegmund. '

-
w :
~.~1 =
1
)
4
= w
;
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Prehled stold Siegmund

Zakladem kazdého pripravku je kvalitni stil. Upinaci systémy
Siegmund nabizi velké mnoZstvi riznych rozméra stold, provedeni
noh a materiald, ze kterého mizete vybrat ten pravy stil
odpovidajici pfresné vasemu prani a pozadavkum.

Stavebnicové systémy Siegmund jsou vyrdbény ve tfech rozmeérovych fadach, s otvory 16 mm
(System 16), s otvory 22 mm (System 22) a s otvory 28 mm (System 28). Velké mnozstvi
standardné vyrabénych rozmérovych variant stold ve vSech rozmérovych fadach, spolecné

s mnozstvim variant provedeni noh a riznym materidlovym provedenim, umozZiuje vybirat témeér
z 10000 variant provedeni, bez nutnosti vyroby specidlnich velikosti.

SVAROVACI SYSTEM 16

- Basic

- Professional 750

- Professional Extreme 8.7

- Professional Extreme 8.7 PLUS

SVAROVACI SYSTEM 22

- Professional 750
- Professional Extreme 8.7
- Professional Extreme 8.7 PLUS

SVAROVACI SYSTEM 28

- Basic

- Professional 750

- Professional Extreme 8.7

- Professional Extreme 8.7 PLUS
- Stll s Sestihrannymi drazkami

www.jcmetal.cz



Prehled portfolia Siegmund

Rovnaci a upinaci nastroje
Prepinani a rovnani

ST boxy
Uzamykatelné ulozné boxy

Udrzba
Cisténi a udrzba

Svéraky
Bezpecné upindni obrobki

Magneticka upinaci technika
Upinéni bez rusivych elementu

Spojovaci prvky
Mezisystémové feSeni

Polohovadla a osmihranné stoly
Jednoduché polohovani

Svarovaci buiika Siegmund
Zacnéte s automatizaci

Vyskové nastavitelné otocné stoly
Rychlé dosazeni pracovni vysky

Mobilni zvedaci stoly
Ergonomicka a Setrna prace

Siegmund Workstation
VSestranné pouZiti

a B .
siegmund
K/

ProdlouZeni
Pro dérované desky

&4

Novy upinaci systém
Pro rychlou Gpravu

Upinaci systém s nulovym bodem
Vymeéna pfipravku flexibilné

Dorazy
VSestranné moznosti upinani

Uhelniky
Prace ve tfech rozmérech

Hlinikové profily a pfislusenstvi
Lehké nastroje z hliniku

Cepy
Upevnéni a pfipojeni

Sveérky a jejich prislusenstvi
Upevnéni obrobk(

Prizmy a podpéry
Pevné nosné plochy

Prislusenstvi
K systémim Siegmund

Laserova svarovaci burka
Bezpecné svarovani laserem

www.jcmetal.cz
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Projekcni
a konstrukcni
prace



1. PoZadavek klienta

DUkladné a pfesné zadani vstupnich
informaci vede i k presnym vysledkdm.

Proto se snazime tuto nejdllezité&jsi fazi
s klientem co nejpfesnéji specifikovat.

2. Predani dokumentace

Konecna FeSeni navrhujeme pomoci
3D cad programu a tudiz preferujeme zadani
ve formé 3D modeld.

22 www.jcmetal.cz



3. Zpracovani projektu

Projekt v prdbéhu zpracovani konzultujeme
s klientem tak, aby mél po celou
dobu prehled nad jeho pribéhem.

Zpracovani kazdého projektu zacina na listu

cistého papiru. Terminy zpracovani se tudiz
liSi pfipad od pfipadu.

4. Prezentace

Nabidka se predkladd pisemnou formou
s pfesnym vyctem polozek.

V pfipadé pozadavku klienta je mozno provést
prezentaci v misté se zainteresovanymi
pracovniky a ukazkou projektu v 3D prezentaci.

www.jcmetal.cz 23



5. Dodavka, montaz, ladéni

uZivani je samoziejmosti.

Dale pak probihd odladéni a sezndmeni
se spravnym uzivanim.

6. Servis, podpora

RozSireni, pfipadna rychla zména pfipravku
je velmi jednoducha a naSi zameéstnanci jsou
vzdy pfipraveni pomoci s realizaci.




7. Zpétna vazba

Vysledek nasi prace nas zajima.
Proto zistdvame ve spojeni
s klientem i po ukon¢eni projektu.

www.jcmetal.cz 25







Case
studies
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Desky svarovacich stoll jsou idealni nastroj pro vytvoreni
navrhd na miru. Deskova pole jsme vyuzZili i u projektu na
stavéci pracovisté.

Zadani:

Z&akladnim pozadavkem bylo vytvoreni stavécich pracovist (oce-
lovych deskovych poli) v€éetné jejich ustaveni pomoci specidlné
vyrabénych ustavujicich elementl. Stavéci desky bylo potieba
umistit do pfipravenych prohlubni v podlaze nového objektu
zakaznika tak, aby pracovni plocha desek byla ve stejné urovni
jako okolni podlahy. Soucasti dodavky mélo byt zakryti montazni
mezery okolo desky protiskluzovym plechem.

Navrh:

Navrhli jsme feSeni z desek svarfovacich stoll Sieg-
mund sestavenych do poZadovanych rozmérovych celkd
(napr. 6000 x 3000 mm - sestava 4 ks desek 3000 x 1500 mm
nebo 2400 x 6000 mm - sestava 5 ks desek 2400 x 1200 mm),
které jsou v pFipravenych prohlubnich usazeny pomoci specialné
navrzeného kotviciho systému. Ten kombinuje standardni prvky
z portfolia stavebnice Siegmund a specidlné vyrabéné dily, které
umozfuji vyvozeni tlaku i tahu ve zvolenych mistech tak, aby
bylo dosazeno zdkaznikem pozadovanych hodnot rovinnosti.

Reseni:

Na zakladé zadani a navrhu FeSeni bylo u zdkaznika sestaveno
celkem deset deskovych poli rdznych velikosti slozenych ze
stold Siegmund, pficemz dva z nich jsou vyuzivany jako zaklad
pro roboticka pracovisté, na nichZ nichZ jsou umistény otocné
voziky VOZJC. Pro dalSi oddéleni zakaznika byly navic dodany
a instalovany dalsi ¢tyfi podlahy, sestavené ze specidlné vyra-
bénych ocelovych upinacich desek o tloustce 40 mm.

www.jcmetal.cz 29







SKODA AUTO - Otoény vozik
pro robotické pracovisté - VOZJC/3

—

Navrhli jsme a realizovali otocny vozik pro robotické pracovisté
ve SKODA AUTO.

Zadani:

Roboticka pracovisté automobilky svafuji odporem na podkom-
pletech karoserii vozidel. PoZadavek byl na navrh a realizaci pfi-
pravku, ktery bude s touto robotickou vyrobou plné kompatibilni.
Zhotovit bylo potfeba univerzalni otaceci vozik, ktery umoziuje
snadnou manipulaci s jednotlivymi podkomplety.

Navrh:

Otoc¢ny vozik mél byt osazen svafovacim stolem Siegmund
s otvory 28 mm, ktery umoziuje jak otaceni kolem svého stiedu
minimalné o 180 stupid, tak ukotveni konstrukce do ocelové
podlahy s rastrem otvord 28 mm v roztecich 100 x 100 mm.
Celé zafizeni by mélo jit v ramci podlahy pfesunout na jiné misto.
S vozikem o rozmérech 3000 x 1500 mm ma byt schopen mani-
pulovat jeden pracovnik.

Reseni:

Otocny vozik se sklada z velkého mnoZstvi komponent, které
bud vstupuji jako dily do podsestavy svarfence ramu, nebo se
k sobé dopasovavaji az v okamziku findlni montdze a v pribéhu
celého vyrobniho procesu zde tak byl kladen dlraz na vysokou
pifesnost. Toho se podafilo docilit jak implementaci kvalitnich
nakupovanych komponentd, tak i diky svafeni rému na svaro-
vacich stolech Siegmund, dalSimu pfesnému obrobeni a precizni
montdazi. Funkéni zafizeni je ve vysledku prisecikem podstatné
¢asti Cinnosti firmy, od atypického konstrukéniho Feseni, pres
kvalitni mechanické zpracovani az po precizni montaz.

www.jcmetal.cz
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MAGNA - Portalové zarizeni

Vytvorili jsme pracovisté pro zatéZové zkousky, které umoziuje
flexibilni upevnéni fixa€nich pripravka a dila.

Zadani:

Ve zkuSebné nadeho zakaznika jsme méli za kol vytvofFit pracovi-
Sté pro zatézové zkousky sestav dild vozidel jako jsou narazniky,
paté dvere, prahy atd. Mélo se jednat o pracovisté s pidorysem
2 x 3 m (sestavené z nékolika propojitelnych zakladovych desek)
se zatéZzovymi tlakovymi valci ve vSech osach pfi teplotnim
rozsahu cca od +100 °C do -40 °C. Na tomto pracovisti pak byla
pozadovana moznost flexibilniho upevnéni fixa¢nich pfipravkd
a dild. Uvazovano je pouziti kombinace otvor( a ,T” drazek.

Navrh:

Pro sestaveni zakladu portalového polohovaciho zafizeni byla
navrzena dvojice upinacich stoll s kombinovanym upinacim sys-
témem Siegmund. Stoly jsou doplnény vodicimi liStami linedrni-
ho vedeni, po kterych se posouva vyskové nastavitelny portal
s oto¢nym pri¢nikem s pojezdem. Upinaci stoly jsou opatfeny
nohami s pojezdovymi koly a brzdou. Stoly Ize od sebe oddélit
a v pfipadé potieby pouzivat jako samostatné stojici. Upinaci
systém stold Siegmund je tvoren kombinaci upinaciho rastru
s otvory @ 28 mm s rozteci 100 mm a systému pficnych T drazek
12 dle CSN 021030, s rozte&i 100 mm. Systémy jsou vzajemné
posunuty o 50 mm.

Reseni:

Prfi realizaci jsme postupovali dle zadani a navrhu. Pouziti origi-
nalni konstrukce, od zacatku uvazované jako modularni, umoznilo
Upravu vysky sloupl z 1000 na 1500 mm, coz zaroven zvysilo
rozmeérovy rozsah upinanych dild.

=57 www.jcmetal.cz 33






Realizace
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Polohovadla
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Polohovadla

Idedlni zafizeni pro svafovaci, montazni a udrzbové prace. Dostupné

v jednostojanové nebo dvoustojanové verzi. Dvoustojanova verze ma nosnost

500 nebo 1500 kg. Je dostupna ve dvou alternativach z hlediska druhu pohonu,
manualni nebo elektrické. Jako upinaci platformu vyuzivd U-Forma profily Siegmund.

Jednostojanovy celni elektricky pohanény model ma nosnost 1500 kg, jako upinaci
platformu vyuZiva 8HR desky Siegmund.

42 www.jcmetal.cz



Kvalita

- VysSi kvalita diky
optimalni poloze pfi praci

Produktivita

- Rychlé upinani
svarovanych kus(

- Nejvyssi produktivita diky
idealni pracovni pozici

- Nizké prostoje diky
moznosti otaceni obrobku

Technické parametry

- Pfevod sily loziskovou otoci
s integrovanou prevodovkou
- Manualni nebo
elektricky pohon
- Univerzalni pfiruby pro upinani
U-Forma uhelnik@
a 8HR desek Siegmund

Dalsi detaily

- Bezpecné ustaveni
pomoci stojin s mozZnosti
kotveni do podlahy

www.jcmetal.cz
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Kov ve sluzbach designu

Dvacetiletou zkuSenost se zpracovédnim kovu pretavujeme pod
znacku JC-Design. Kov nabizi Sirokou $kalu vyuZiti od subtilnich
doplrik@ jako jsou kvétinace ¢i odkladaci stolky, po vyrazné in-
teriérové prvky, které radi zpracujeme od prvotnich navrhi po

jejich vyrobu. Vice o JC-Design na www.jc-design.cz.

www.jcmetal.cz
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Sluzby
a technologie
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Upinaci Feseni na miru

Zajistujeme projekéni a konstrukéni prace upinacich a svarovacich
pripravkid a upinacich podlah. Jestlize vas projekt vyZaduje specialni
upinaci feSeni, umime jej navrhnout - at uZ se jednd o jednotlivé
prvky nebo rovnou FeSeni komplexniho charakteru.

50 www.jcmetal.cz



Obrabéni kovu

Jsme vybaveni riznymi technologiemi pro obrabéni kovl. Nabizime
soustruzeni, frézovani, obrabéni elektroerozivni metodou, brou-
seni na plocho i na kulato, Fezani laserem a vodnim paprskem.

MCV 1100




Vyrobni kooperace

Spolupraci nabizime i v situacich pokud je vase vyrobni kapacita
vytiZzena naplno a chcete ji jeSté navysit i se specializujete na
jinou vyrobni oblast a potfebujete pomoci s kovovyrobou.

52 www.jcmetal.cz



Projekéni a konstrukéni prace

Nabizime Sirokou skalu sluZeb v oblasti projekénich a konstrukénich
praci. Specializujeme se také na vyrobu svarovacich a upinacich
pripravka, které jsou vyrobeny dle prani zakaznika.




Svarovani

Nabizime svafovani metodou MAG - svafujeme ocel a nerez.

K dispozici mame také svarovaci stoly Siegmund Professional
Extreme 8.7.

54 www.jcmetal.cz



Montaz

V ramci kovovyroby nabizime také drobné montaze do celk(.
Vyuzijte naSich dlouholetych zkuSenosti.
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Technologie obrabéni

CNC MCV 1100 QUICK

CNC MCV 1016 QUICK

CNC OCYCM NXV 1020 A

CNC soustruh CUTEX-160
Hrotovy soustruh SV18R-1500

Nastrojarska konzolova frézka FNK 32 R

Technologie Fezani

Péasova pila BOMAR

Technologie lisovani

Pneumaticky lis CDC-2
Hydraulicky lis LD30 / 2

Technologie brouseni

Bruska na plocho BPH 20NA

Technologie svarovani

Svarovaci zdroj CO2 KIT 205 Standard
Svarovaci synergicky invertor, ALFAIN AXE 400 IN

Svarovaci stoly Siegmund Professional Extreme 8.7

www.jcmetal.cz




Reference

@) snooa @)sHooA

SKODA TRANSPORTATION a.s

SKODA JS a.s.

SKODA AUTO SKODA TRANSPORTATION SKODA JADERNE

STROJIRENSTVI

VOLKSWAGEN SLOVAKIA TATRA TRUCKS TATRA DEFENCE VEHICLES

TATRA
DEFENCE

== VEHICLE =

23 CLOOS

PRVA ZVARACSKA, a.s. Weld your way.

PRVA ZVARACSKA CLOOS PRAHA

O

Ceska televize

CESKA TELEVIZE
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Nevahejte nas
kontaktovat

JC Metal

JC- METAL s.r.o.
Bobrky 2298
75501 Vsetin
Czech Republic

E-mail: jc-metal@jc-metal.cz
Tel: +420571811990
Mobil: +420739503773

www.jcmetal.cz

www.jcmetal.cz
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